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HAKKIMIZDA

Hisarlar, 1974 yilinda bir aile sirketi olarak kurulmustur. Toplamda 148.000 m?’lik
Uc fabrika alaninda 600+ kisi ile faaliyet gdsteren, kurumsal yapisiyla, uluslararasi
bilinirlige sahip standart sartlarina goére sertifikalandirilmis “Grln-yénetim-
Uretim” sekilleriyle, TUrkiye'ye deger katan blyUk bir organizasyondur.

Turkiye’'nin ilk Traktdr kabini Greticisi, ilk toprak isleme tarim makinasi, ilk 4x4
arac Ureticisi olan Hisarlar, yillarca artan tecrlbelerini, kabiliyetlerini daha sonra
agdir metal isleme konusuna yodunlastirarak, global pazarda adini duyurmus
6nemli is makinalari markalarina, ekipman Ureticilerine, savunma sanayii ve rayli
sistem Ureticilerine sasi, gdovde ve diger kaynakl birlestirme parcalar gibi hassas
Uretimler gerceklestiren dnemli bir OEM Ureticisi olarak marka haline gelmistir.

Hisarlar ayni zamanda 1985 yilindan bu yana Tarim Makinalari sektoériinde kendi
tasarim ve Uretim kabiliyetleriyle gelistirdigi, Turkiye’nin ilk tarim makinalari
ARGE Merkezine sahip olarak, tarim mekanizasyon alaninda tarimin tim
asamalarina hitap edecek sekilde yenilikci ve katma degerli Grlnler tasarlamaya
ve hayata gecirmeye hizla devam etmektedir.

ViZYONUMUZ & MiSYONUMUZ
Vizyonumuz:

Ustun nitelikli Grtinlerimizle deder zinciri Gzerinde optimum noktaya
pozisyonlanmak.

Misyonumuz:
YUksek teknolojili Gretim ve glclU organizasyon yetkinligimiz ile muUsteri ve

paydaslarimizin ihtiyaclarini karsilamak, operasyonel mikemmeliyeti hedefleyen
gelisimimiz ile paydas memnuniyetinde strdurulebilirligi saglamak.
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Ureticinin;

Adi : Hisarlar Makina Sanayi Ve Ticaret Anonim Sirketi
Adresi : Hisar Mah. 1047 Cd. No:2 Tepebasi / Eskisehir, Turkiye
Tel 1 +90 222 411 24 30

Faks 1 +90 222 41122 47

web : www.hisarlar.com.tr

Teknik Dosyayl Temin Etmekle Yetkili Kisinin;
Adi-Soyadi : Ali Osman Akbas
Adresi : Hisar Mah. 1047 Cd. No:2 Tepebasi / Eskisehir, Turkiye

Biz Uretici olarak asadida tanimlanan driinlerin 2006,/42/AT Makina Emniyeti Yénetmeligi, 2014/35/AB Belirli
Gerilim Sinirlari Dahilinde Kullaniimak Uzere Tasarlanmis Elektrikli Techizat lle flgili Yénetmelik ve 2014/30/
AB Elektromanyetik Uyumluluk Yénetmeligi temel sadlik ve glivenlik gerekliliklerine ve ilgili harmonize
standartlara uygun oldugunu beyan ve taahhdit ederiz.

Asadida tanimlanan driinlerin ic Gretim kontrold, son kontrol ve uygunluk denetimleri HISARLAR MAKINA
SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKET]/ tarafindan yapilmaktadir.

MAKINA TANIMI

KENDINDEN SURUSLU MAKASLI PERSONEL YUKSELTME PLATFORMU
MODELLER

SCLO810, SCL1012, SCL1214

UYGULANAN DIREKTIFLER
2006/42/AT MAKINA YONETMELIGI

2014/30/AB ELEKTROMANYETiIK UYUMLULUK YONETMELIiGi
UYGULANAN HAARMONIZE STANDARTLAR
EN ISO 12100:2010; EN 60204-1:2018; EN 61000-6-2:2019 and EN 61000-6-4:2019, EN 280-1:2022

Uretici Adina Yetkili; imza
Ad-Soyad : Serdar Karel

Unvan : Kalite ve Ar-Ge Direktori

Yer/Terih : Eskisehir - Turkiye 16.07.2024

MAKINA SERI NUMARASI MAKINA URETIM YILI
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GENEL BILGILER

Kilavuz Hakkinda

Teknik Degisiklikler

Bu kullanim kilavuzu, makinenizi
glvenli ve verimli bicimde
kullanmaniza yardimci olmak icin
hazirlanmistir. Kilavuz, makinenin ilk
kullanimindan énce, mutlaka dikkatlice
okunmaldir.

Bu kilavuz; Makinenin verimi,

olasi ariza durumlarinda ilk
mUdahale ve yetkili servislerle
ilgili bilgi icermektedir. Bu nedenle
makinenin kullanimi sirasinda
kolayca ulasilabilecek bir yerde
bulundurulmalidir.

Makinenin satilmasi durumunda
kullanim kilavuzu, bu bilgilerden
faydalanilabilmesi icin makinenin yeni
sahibine teslim edilmelidir.

Kilavuz icerisinde verilen bilgi, uyari
ve kurallar; kullanicinin yeterli mesleki
deneyim ve egitim dizeyinde oldugu
varsayilarak hazirlanmistir. icerikte
bulunan bilgilere ek olarak, yerel

ve ulusal meslek odalarinin genel is
saghgi ve glvenligi konularindaki
yénetmeliklere uyulmasi esastir.

Bu kullanim kilavuzu Mote Lift
marka Hidrostatik Eklemli Platform
makinelerinin tUm modellerinde
kullanilmak Gzere hazirlanmistir. Bu
nedenle icerikte verilen bilgilerle,
makineniz arasinda farkliliklar olabilir.

icerikte bulunan konulara ek olarak,
ayrintil bilgi almak icin HISARLAR
Misteri Hizmetlerine ya da HISARLAR
yetkKili servislerine basvurabilirsiniz.

HISARLAR MUSTERI HIiZMETLERI

Hisar, 1047 Cd. No:2 26550
Tepebasi/Eskisehir, Turkiye

© Tel: +90 222 411 24 30
() Faks: +90 222 411 22 47

Bu kilavuz icerisindeki tUm bilgi ve
teknik degerler; basim tarihinde
gecerlidir. Strekli gelisme ve gelistirme
ilkesiyle calisan HISARLAR; herhangi
bir zamanda, haber vermeksizin Urln
ozelliklerini degistirme hakkini sakli
tutar.

Makinenin tesliminden sonra, teknik

doklUmanlarda herhangi bir degisiklik
yapillmasi durumunda; muUsteri istedi
dogrultusunda HISARLAR, eklenen
bilgilerin bulundugu doklUmanlari size
ulastiracaktir.

Makinenin dogru ve glvenli kullanimi
icin dokUmanin degisen bdllimleri
kilavuza eklenmelidir.



Oriin Kimligi

Kullanim Amaci

Imalatgi ile irtibata Gegilmesi

Makine tanitim etiketi makinenin sol
tarafinda, gévde Uzerine percinlenmis

halde bulunur.

Yedek parc¢a, teknik destek ve diger
satis sonrasi islemlerinizi dogru ve
kolay bicimde yapabilmeniz icin tim
islemlerinizde mutlaka makine seri

numaranizi kullaniniz.

Makine seri numarasinin bulundugu
etiketi kesinlikle deforme etmeyiniz ve
yerinden ¢ikarmayiniz. Makine tanitim

Bu makina yUksekte bulunan calisma
bolgelerine erismek Uzere personelle

Mote Lift ile baglanti kurdugunuzda
makinanizin Gzerinde bulunan model

numarasini ve seri numarasini,

adiniz ve iletisim bilgilerinizle birlikte

bildirmeniz gerekmektedir.

Mote Lift ile baglanti kurulmasi
gereken 6rnek durumlar:
» Kaza bildirimi,
« Urtin uygulamalari ve
emniyetiyle ilgili sorular,

GENEL BIiLGILER

etiketi Gzerinde;

Model adl,

Model yili,

YUksUz agirlik,

Nominal yuk,

Manuel kuvvet,

Maksimum rizgar hizi,
Maksimum Kisi sayisl,
Tirmanma kabiliyeti

Seri numarasi bilgileri bulunur.

birlikte aletlerini ve malzemelerini
kaldirmak amaciyla tasarlanmistir.

Standartlara ve ydnetmeliklere
uygunluk bilgileri.

Makinanin mulkiyetinin
baskasina gecmesi veya iletisim
bilgilerinizde degisiklik olmasi
gibi glincellemeler.

Makina mulkiyetininin degismesi
durumunda sonraki bélumua
inceleyiniz.



GENEL BIiLGILER

Makina Miilkiyetinin Devredilmesi

Mulkiyet bilgilerinin glncellenmesi
makinanizla ilgili 6nemli glvenlik,
bakim ve calistirma bilgilerini
zamaninda almanizi garanti eder.

Lutfen www.motelift.com adresindeki
Makinanin Calistiriimasi

Asagdidaki kosullar saglanmadikca
makinayi ¢alistirmayin.

»  Kilavuzda yer alan glvenli makina
calistirma prensiplerini 8grenmek
ve uygulamak.

1. Tehlikeli durumlardan
kacinmaniz.
Tehlike 2. Bir sonraki bélime gegmeden
Bu kilavuzda yer alan 6nce glvenlik kurallarini
talimatlara ve givenlik 6grenin ve iyice anlayin.
kurallarina uyulmamasi 3. Calistirma éncesinde daima
6lime veya ciddi muayene gerceklestirin.
yaralanmalara yol acar. 4. Kullanmadan dnce daima
fonksiyon testlerini yapin.
5. Calisma alanini muayene edin.
6. Bu makinay! yalnizca
tasarlanma amacina uygun
sekilde kullanin.

»  Imalatcinin talimatlarini ve

emniyet kurallarini—gUvenlik

Giivenlik Etiketlerinin Bakimi

Eksik veya hasarli glvenlik

etiketlerini imalatci ile gbériserek
degistirebilirsiniz. Operatdr glvenligini
her zaman 6n planda tutun. Glvenlik
etiketlerini temizlemek icin yumusak

Tehlikelerin Siniflandirilmasi

Bu makinanin Gzerindeki
cikartmalarda, asadidakileri
tanimlamak icin cesitli semboller,

internet sitemizi ziyaret ederek veya
bizi 444 77 57 numarali telefondan
arayarak makinanizi kaydini olusturun.

kilavuzu ile operatdr kilavuzunu ve
makina ¢ikartmalarini—okumaniz,
anlamaniz ve bunlara uymaniz
gerekmektedir.

»  lIsverenin glvenlik kurallarini ve
calisma alani yonetmeliklerini
okumaniz, anlamaniz ve bunlara
uymaniz gerekmektedir.

»  Gecerli tUm yasal yénetmelikleri
okumaniz, anlamaniz ve bunlara
uymaniz gerekmektedir.

»  Bu makinay! gtvenli bir sekilde
kullanmak icin ilgili egitimi almis
olmaniz gerekmektedir.

sabun ve su kullanin. GUvenlik
etiketlerinin yapiminda kullanilan
malzemeye zarar verebilecegdinden,
solvent bazl temizlik maddeleri
kullanmayin.

renk kodlari ve ikaz ibareleri
kullanilmaktadir:

m Kirmizi Potansiyel 6lUm riski

Sizi olasi kisisel yaralanma A l Turuncu Ciddi sakatlanma riski

tehlikelerine karsi uyarir.
Olasi yaralanma veya A ‘ Sari Maddi hasar / Hafif sakatlanma riski
6lum vakalarindan

Gilivenlik uyari sembolii

kacinmak icin bu semboll
takip eden butun glvenlik
mesajlarina uyun.

10
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GUVENLIK BILGILERI

Genel Gilivenlik

Kisisel Gilivenlik

12

Devrilme Tehlikesi

Yolcular, ekipman ve malzemeler
maksimum platform kapasitesini
veya platform uzantisinin maksimum

Maksimum kapasite - SCL1012

Maksimum yolcu sayisi (ic mekan) 3 kisi

Maksimum yolcu sayisi (Dis mekan) 1 kisi

Platformda izin verilen maksimum yutk

kapasitesini asmamalidir. (15 mekan kullammi) 320kg
Platformda izin verilen maksimum yuk
(Dis mekan kullanimi) 120kg
Uzatma guve.!’te5| izin verilen 120kg
maksimum yuk
Maksimum kapasite - SCLO810 Maksimum kapasite - SCL1214
Maksimum yolcu sayisi (ic mekan) 3 kisi Maksimum yolcu sayisi (i¢ mekan) 3 kisi
Maksimum yolcu sayisi (Dis mekan) 1 kisi Maksimum yolcu sayisi (Dis mekan) 1 kisi
Platformda izin verilen maksimum yuk 460K Platformda izin verilen maksimum yuk K
(Dis mekan kullanimi) 9 (Dis mekan kullanimi) 9
Platformda izin verilen maksimum yuk 120k Platformda izin verilen maksimum yuk K
(Dis mekan kullanimi) 9 (Dis mekan kullanimi) 9
Uzatma guvefte5| izin verilen 120kg Uzatr_na guveﬂrte5| izin verilen 120kg
maksimum yik maksimum yUk
Platform kapali Platform uzatiimis
Uzatma Platform

Dismeye Karsi Kisisel Koruma

Bu makinanin kullanimi sirasinda
dismeye karsi kisisel koruma ekipmani
(KDKE) kullanilmasi zorunludur.

Aracta bulunan kisilerin, kanuni
dlzenlemelere uygun emniyet kemeri
veya glvenlik askisi kullanmasi sarttir.
Halati, platformda bulunan baglanti
elemanina takin.

Operatérlerin, kisisel koruma ekipmani

kullanma konusunda isveren ve isyeri
kurallari ile yasal dizenlemelere
uymasi sarttir.

Tum KDKE’lerin yUrarlUkteki hukuki
dlzenlemelere uygun olmasi ve KDKE
imalatcisinin talimatlari uyarinca
muayene edilip kullaniimasi sarttir.



GUVENLIK BiLGILERI
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Etiket Konumlari
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Calisma Alani Giivenligi

Elektrik Carpmasi Tehlikeleri

Bu makine elektriksel olarak
yvalitilmamistir ve elektrik akimiyla
temasa veya elektrik akimina yakinliga
karsi koruma saglamayacaktir.

YUrarlUkteki resmi yonetmeliklere
ve asagidaki tabloya uygun olarak
elektrik hatlarindan ve cihazlarindan
glvenli mesafeleri koruyun.

Line Voltage Mandatory Distance
0-50KV 3,05m
50-200KV 4,60m
200-350KV 6,10m
350-500KV 7,62m
500-750KV 10,67m
750-1000KV 13,72m

Platform hareketine, elektrik hattinin
sallanmasina veya sarkmasina izin
verin ve dikkat edin guc¢ll veya sert

Devrilme Tehlikeleri

Makine saglam ve dlz bir zeminde
degdilse platformu kaldirmayin.

Platform yUkseltilmis haldeyken 0,8
km/saatin Gzerinde strmeyin.

Egim alarmina seviye gdstergesi
olarak glivenmeyin. Makine egimli bir
yerdeyken saside ve platformda edim
alarmi calar.

Egim alarmi calarsa:

Platformu indirin. Makineyi saglam,
diz bir ylzeye tasiyin. Platform
kaldirildiginda edim alarmi ¢alarsa,
platformu indirmek icin ¢ok dikkatli
olun.

Dis mekanda kullanilan makineler
icin, rtzgar hiz1 12,5 m/s’yi astidinda
platformu kaldirmayin. Platform
kaldirildiginda rtizgar hizi 12,5 m/s’yi
asarsa, platformu indirin ve makineyi

GUVENLIK BILGILERI

rGzgarlar.

Enerji yUklu elektrik hatlarina temas
etmesi halinde makineden uzak durun.
Yerdeki veya platformdaki personel,
enerjili glc¢ hatlari kapatilana kadar
makineye dokunmamall veya makineyi
calistirmamalidir.

Makineyi asagidaki durumlarda
calistirmayin yildirim veya firtina.

Makineyi kaynak icin zemin olarak
kullanmayin.

calistirmaya devam etmeyin.

Makineyi glclU veya sert rizgarlarda
calistirmayin. Platformun veya yUkin
ylzey alanini artirmayin. RUzgara
maruz kalan alanin artirilmasi
makinenin dengesini azaltacaktir.

Bitisik bir yapi tarafindan yakalanmis,
takilmis veya baska bir sekilde normal
hareketi engellenmis bir platformu
kurtarmak icin platform kumandalarini
kullanmayin. Zemin kumandalarini
kullanarak platformu kurtarmaya
calismadan énce tim personel
platformdan cikariimalidir.

Makineyi istiflenmis konumda engebeli
arazide, enkazda, dengesiz veya
kaygan ylzeylerde ve cukurlarin ve
inislerin yakininda sUrerken son derece
dikkatli olun ve dtstk hizlar kullanin.

15



GUVENLIK BiLGILERI
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Platform kaldirilmis durumdayken
makineyi engebeli arazide, dengesiz
ylzeylerde veya diger tehlikeli
kosullarin Gzerinde veya yakininda
sUrmeyin.

Platformun disindaki herhangi bir
nesneyi itmeyin veya cekmeyin.

izin verilen maksimum manuel kuvvet

Manuel Maksimum

Model Kullanim
ode ufla Kuvvet Yolcu Sayisi

Dis mekan 200N 1

SCLO810

ic mekan 400N 3

Dis mekan 200N 1
SCL1012 -

l¢ mekan 400N 3

Dis mekan 200N 1
SCL1214

ic mekan 400N 3

Makineyi ving olarak kullanmayin.

Bu makinenin herhangi bir parcasina
sabit veya sarkan yUkler yerlestirmeyin
veya takmayin.

Makineyi veya diger nesneleri
platformla itmeyin.

Makineyi sasi tepsileri acikken
calistirmayin.

Platform ile bitisik yapilara temas
etmeyin.

Limit anahtarlarini degistirmeyin veya
devre disi birakmayin.

Platformu bitisik yapilara baglamayin.

Platform cevresinin disina ytuk
yerlestirmeyin.

lin !Aﬂ‘
N LT

>

Gulvenlik ve dengeyi herhangi bir
sekilde etkileyen makine bilesenlerini
degistirmeyin veya devre disi
birakmayin.

Makine dengesi icin kritik olan
parcalari farkl agirlik veya 6zellikteki
parcalarla degistirmeyin.

Orijinal ekipmandan daha hafif akUler
kullanmayin. AkUler karsi agirlik olarak
kullanilir ve makinenin dengesi icin
kritik dneme sahiptir. Her bir akl 28 kg
agirhiginda olmalidir. Akdler minimum
12 kg. adirhginda olmaldir; Her bir
akl 30 kg. agirhiginda olmalidir. AkUler
minimum 120 kg agdirliginda olmalidir);
Her bir akl 37 kg agdirliginda olmaldir.
Akuller en az 148 kg agdirliginda
olmahdir.

Ureticinin &nceden yazili izni olmadan
bir hava calisma platformunda
degisiklik veya tadilat yapmayin.
Aletleri veya diger malzemeleri tutmak
icin kullanilan ek parcalarin platforma,
ayak parmakliklarina veya koruma rayi
sistemine monte edilmesi platformdaki
agirhidi ve platformun veya yUkuin
yUzey alanini artirabilir.

Platforma veya bu makinenin herhangi
bir parcasina merdiven veya iskele
yerlestirmeyin.

Esit olarak dagitilmadiklari ve
platformdaki kisi(ler) tarafindan
glvenli bir sekilde tasinamadiklari
sUrece alet ve malzeme tasimayin.

Makineyi hareketli veya hareketli bir
ylzey veya arac¢ Uzerinde kullanmayin.

TUm lastiklerin iyi durumda
oldugundan, hava dolu lastiklerin
uygun sekilde sisirildiginden ve
bijon somunlarinin uygun sekilde
sikildigindan emin olun.



Carpisma Tehlikeleri

Ellerinizi ve uzuvlarinizi makastan uzak
tutun. Raylari katlarken ellerinizi uzak
tutun.

Ray pimlerini ¢ikarirken platform
rayini sikica kavrayin. Platform koruma
raylarinin dismesine izin vermeyin.

Meyillerde Calistirma Tehlikeleri

Makineyi, makinenin egim ve yan egim
degerini asan bir egimde sGrmeyin.

Egim degeri yalnizca istiflenmis
konumdaki makineler icin gecerlidir.

3

[stiflenmis maksimum edim dederi

1

Stacked maximum slope value

Disme Tehlikeleri

Koruma rayi sistemi dismeye karsi
koruma saglar. Calisma sirasinda,
platformdaki yolcular yetkili bir kordon
ankraj noktasina bagh bir kordon ile
tam vlcut kemeri takmalidir. Her bir
kordon ankraj noktasi icin sadece bir
(M lanyard takin.

©=

Platform korkuluklarinin Gzerine
oturmayin, ayakta durmayin veya
tirmanmayin. Platform zemininde her
zaman saglam bir durus saglayin.

GUVENLIK BiLGILERI

Makineyi yerden kumanda ile
calistirirken sagduyu ve planlama
kullanin. Operatdr, makine ve sabit
nesneler arasinda gUvenli mesafeler
birakin.

istiflenmis maksimum egim degeri

SCLO810 25% (14°)
SCL1012 25% (14°)
SCL1214 25% (14°)

istiflenmis maksimum yan egim degeri

SCLO810 25% (14°)
SCL1012 25% (14°)
SCL1214 25% (14°)

Note: Slope rating is subject to ground
conditions and adequate traction

YUkseltilmis haldeyken platformdan
asagdl inmeyin.

Platform zeminini dékintulerden uzak
tutun. Calistirmadan 6nce giris kapisini
kapatin.

Koruma raylari dizgUn sekilde
takilmadan ve giris calisma icin
emniyete alinmadan makineyi
calistirmayin.

Makine istiflenmis konumda olmadikca
platforma girmeyin veya platformdan
cikmayin.

17



GUVENLIK BiLGILERI
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Carpisma Tehlikeleri

—e

SarUs veya calisma sirasinda sinirli
go6ris mesafesinin ve kér noktalarin
farkinda olun.

Makineyi hareket ettirirken uzatiimis
platform konumlarina dikkat edin.

Calisma alanini bas Ustl engeller veya
diger olasi tehlikeler acisindan kontrol
edin.

Platform korkulugunu kavrarken
ezilme tehlikelerine karsi dikkatli olun.

Operatorler, kisisel koruyucu ekipman
kullanimina iliskin isveren, is sahasi ve
devlet kurallarina uymalidir.

Bedensel Yaralanma Tehlikesi

Makineyi hidrolik yagd veya hava kacagdi
varken calistirmayin. Hava kacagdi veya
hidrolik sizinti cilde ntfuz edebilir ve/
veya cildi yakabilir.

Herhangi bir kapagdin altindaki
bilesenlerle yanhs temas ciddi
yaralanmalara neden olur. BéImelere

Patlama ve Yangin Tehlikeleri

Yanici veya patlayici gazlarin veya
partikUllerin bulunabilecedi tehlikeli

SUrds ve ydénlendirme islevleri icin
platform kumandalarindaki renk kodlu
yon oklarini gbzlemleyin ve kullanin.

Vin¢c kumandalari kilitlenmedigi ve/
veya olasi bir carpismayi dnlemek
icin dnlemler alinmadidi strece
herhangi bir vincin veya hareketli bas
Ustd makinelerinin yolunda makine
calistirmayin.

Bir makineyi kullanirken dublér strsi
veya esek sakasl yapmayin.

Asagdidaki alan personelden ve
engellerden temizlenmedikce
platformu indirmeyin.

Seyahat hizini zemin yUzeyinin
durumuna, sikisikliga, egime,
personelin konumuna ve ¢arpismaya
neden olabilecek diger faktorlere gore
sinirlayin.

valnizca egitimli bakim personeli
erismelidir. Operatdrin erisimi sadece
calisma 6ncesi inceleme yapllirken
tavsiye edilir. Calisma sirasinda tim
bélimeler kapall ve emniyetli kalmahdir.

yerlerde makineyi ¢alistirmayin veya
pilleri sarj etmeyin.
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GUVENLIK BiLGILERI

Hasarli Makinanin Yol Actigir Tehlikeler

Hasarli veya arizali bir makineyi
kullanmayin.

Her vardiyadan 6énce makinenin
kapsamli bir ¢calisma &ncesi
incelemesini yapin ve tUm islevleri test
edin. Hasarli veya arizall bir makineyi
derhal etiketleyin ve hizmetten
kaldirin.

Komponent Hasari Tehlikeleri

Akuleri sarj etmek icin 24V’tan daha
yUksek herhangi bir akl sarj cihazi
kullanmayin.

Akl Emniyeti

AkdUler asit icerir. AkUlerle calisirken
daima koruyucu giysi ve gbdzlik
kullanin.

F
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Kivilcimlari, alevleri ve yanan tGtanu
akUlerden uzak tutun. AkUler patlayici
gaz yayar.

AkU tepsisi tim sarj dénglst boyunca
acik kalmahdir.

Akuleri sarj etmek icin 24V’tan daha
yuksek bir akl sarj cihazi kullanmayin.

TUm bakimlarin bu kilavuzda
belirtildigi sekilde yapildigindan emin
olun.

TUm ¢ikartmalarin yerinde ve okunakli
oldugundan emin olun.

Kullanim kilavuzunun eksiksiz, okunakli
ve platformda bulunan saklama
kabinda oldugundan emin olun.

Makineyi kaynak icin topraklama
olarak kullanmayin.

Yanma Tehlikeleri

AkU asidini dokmekten veya temas
ettirmekten kacinin. Akl asidi
dokuntalerini karbonat ve su ile
noétralize edin.

Patlama Tehlikeleri

AkU terminallerine veya kablo
kelepcelerine kivilcima neden
olabilecek aletlerle temas etmeyin.

Komponent Hasari Tehlikeleri

AkU terminallerine veya kablo
kelepgelerine kivilcima neden
olabilecek aletlerle temas etmeyin.

Elektrik Carpmasi / Yanma Tehlikesi

AkU sarj cihazini yalnizca topraklanmis,
AC 3 telli bir elektrik prizine baglayin.

Hasarl kablolar, kablolar ve teller icin
her glin kontrol edin.

Calistirmadan 6nce hasarli parcalari

degdistirin.

AkU terminalleri ile temastan
kaynaklanan elektrik carpmasindan
kacinin. Tum yUzUkleri, saatleri ve
diger takilari ¢cikarin.
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GUVENLIK BiLGILERI

Devrilme Tehlikesi

Orijinal ekipmandan daha hafif akuler Her bir akl 37 kg adirhiginda olmahdir.
kullanmayin. AkUler karsi agirhk olarak  Akuler minimum 148 kg agirliginda
kullanilir ve makinenin dengesi icin olmalidir.

kritik 8neme sahiptir. Her bir akl 28 kg
agirliginda olmalidir. AkUler minimum
112 kg. agirliginda olmalidir; Her bir
akl 30 kg. agirliginda olmalidir. AkUler
minimum 120 kg agirliginda olmahdir;

Akuleri kaldirirken uygun sayida Kisi ve
uygun kaldirma teknikleri kullanin.

Kullanim Sonrasi

1. Glvenli bir park yeri secin -
engellerden ve trafikten uzak,
saglam ve dlz bir ylzey.

2. Platformu indirin.

3. Kontak anahtarini kapali
konuma getirin ve yetkisiz
kullanima karsi emniyete almak
icin anahtari ¢cikarin.

Kaldirma Tehlikeleri

. Kirmizi Acil Durdurma

dtgmelerini “kapali” konuma
getirin.

. Ana gUc¢ anahtarini “kapall”

konuma getirin

. Tekerlekleri takozlayin.
. Akuleri sarj edin.




Model Bilgileri

Genel Olgiilendirme

Makine Yonii

Makinenin Genel Yapisi
Kumandalar

Checkpoints
Calisma Oncesi Kontroller
Calisma Alani Kontrolleri
Fonksiyon Kontrolleri
Glivenli Etiketlerinin Kontrolii

Kullanim Talimatlan
Motorun calistiriimasi
Acil Stop
Acil indirme
Zeminden Calistirma
Platformdan Calistirma
Kumanda ile Yerden Calistirma
Pil Seviyesi G6stergesi
Glvenlik Kolu Kullanimi
Korkuluklari Asagiya Katlama
Platformu Uzatmak ve Kapatmak
Hata Goéstergesi Okumalari
Her Kullanimdan Sonra

Akii ve Sarj Cihazi Talimatlan
Akliyii Sarj Etmek icin

Kuru Akt Doldurma ve Sarj Etme
Talimatlar

Tasima ve Kaldirma Talimatlari
Fren Birakma Islemi
Nakil icin Kamyona veya

Rémorka Sabitleme
Makinenin Forklift ile Kaldirilmasi
Kaldirma Talimatlar




TEKNIK BiLGILER

Model Bilgileri

Bu kullanim kilavuzu asagida kapasite degerleri ve dzellikler
listelenen tim modelleri icin kullanilan bazi parcalar,
kapsamaktadir. Ancak, musteri aksesuarlar makinenizde
talebi Gzerine ve farkli glg bulunmayabilir.
TEKNIK BiLGi / MODEL SCLO810 SCL1012 SCL1214
u Maksimum c¢alisma yliksekligi* 10,18 m 12,03 m 13,8 m
E Maksimum platform yliksekligi 8,18 m 10,03 m 11,8 m
E Uzunluk (katlanmis) 2,41 m 2,41m 2,41 m
3 cenisiik 115 m 115 m 115 m
E Yiikseklik(sepet korkuluklari acik) 2,4 m 25m 2,64 m
Yiikseklik(sepet korkuluklari kapalr) 1,92 m 2,04 m 2,16 m
E Platform uzunlugu 2,24 m 2,24 m 2,24 m
B Ek platform uzatmasi Tm Tm Tm
m Platform genisligi Tm Tm Tm
0 pingit Acikng 185 m 185 m 185 m
u Yerden Yiikseklik 0,095 m 0,095 m 0,095 m
m Yerden Yiikseklik (cukur korumalar acik) 0,02 m 0,02 m 0,02 m
Kaldirma Kapasitesi 460 kg 460 kg 460 kg
Kaldirma Kapasitesi (ek platform) 120 kg 120 kg 120 kg
Sdrds hizi (katlanmis) 3,5 km/h 3,5 km/h 3,5 km/h
Siirds hizi (yikseltilmis) 0,8 km/h 0,8 km/h 0,8 km/h
Tirmanma kabiliyeti (katlanmis***) %25 %25 %25
Agirlik 2620 kg 2900 kg
Kontroller Oransal
Siiris 2 On teker
Fren Sistemi 2 Arka teker
Lastikler - iz birakmayan 15x5in
Sdrids Motoru 4,5 kw
Akl 24V DC (four 6 V 225 Ah AkU)
Sarj cihazi 90-240V 25Amp
Hidrolik sistem kapasitesi 20 L
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Genel Ol¢iilendirme
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TEKNIK BILGILER

Makine Yonii

Mobil Platform makinelerinde
yOn kavramini makine seyahat
modundayken disinmek
mUumkUindur.

Makine hareket modundayken
ON, SAG ve SOL terimleri
kullanilir. Bu terimler asagida
gobsterilmistir ve her zaman ayni
sekilde kullantlir.
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Seyahat konumunda, yonlendirme lastidi platformun icinde
operatdrin éninde konumlandiriimalidir.
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General Structure of the Machine
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12.
13.
14.
15.
16.

17.

18.

Ek platform uzatmasi
Kullanim kilavuzu depolama
kutusu

Platform kumandasi

Emniyet Halati baglanti noktasi
Platform koruma korkuluklari
Ek platform uzatmasi serbest
birakma pedali

Platform giris kapisi

Ana platform

Makaslar

Kaldirma Pistonu

Zemin kumandasi
(makinenin karsi tarafinda)
Giris merdiveni

Fren Birakma Pompasi
Tekerler

AkU Sarj

Cukur korumasi
Yénlendirme Tekeri

GUvenlik kolu
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Kumandalar

Zemin Kumandasi

4 2 1

1. Anahtar salteri ettirdiginizde platform alcalacaktir.

Kontak anahtarini platform 3. Kirmizi Acil Durdurma digmesi
konumuna c¢evirin ve platform
kontrolleri calisacaktir. Kontak
anahtarini kapali konuma cevirin
ve makine kapall olacaktir. Kontak
anahtarini taban konumuna c¢evirin
ve zemin kumandalari ¢calisacaktir.

TUm fonksiyonlari durdurmak icin
kirmizi Acil Durdurma digmesini
kapall konuma itin. Makineyi
calistirmak icin kirmizi Acil
Durdurma ddgmesini saat yoninde
aclk konuma cevirin

2. Platform yukari/asadi anahtari 4

DUgmeyi yukari hareket
ettirdiginizde platform yukselecektir.
DUgmeyi asadl hareket
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TEKNIK BiLGILER

Platform Controller

Basparmak basmali anahtar

SUrlcu islevi se¢cme digmesi
SUrlcd hizi digmesi

Kirmizi Acil Durdurma digmesi
LED okuma ekrani

Korna digmesi

Kaldirma islevi secme digmesi
Oransal kontrol kolu

Fonksiyon etkinlestirme
anahtari

27
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Kontroller

1. Basparmak basmali anahtar

SarUs islevini etkinlestirmek icin basparmak basmall digmesine her iki yénde

basin.

2. Sliriis islevi secme diigmesi

Surus fonksiyonunu etkinlestirmek icin bu digmeye basin.

3. Sdirds hizi diigmesi

Yavas veya hizli strUs islevini etkinlestirmek icin bu digmeye basin.

4. Kirmizi Acil Durdurma digmesi

TUm fonksiyonlari durdurmak icin kirmizi Acil Durdurma diigmesini kapali konu-
ma itin. Makineyi calistirmak icin kirmizi Acil Durdurma digmesini acik konuma

cekin.
5. LED okuma ekrani

Diyagnostik okuma ve akl sarj gdstergesi.

6. Korna Digmesi

Korna digmesine basin ve korna calacaktir. Korna diigmesini birakin ve korna

duracaktir.

7. Fonksiyon secme diigmesini kaldirin

Asansor fonksiyonunu etkinlestirmek icin bu digmeye basin.

8. Oransal kontrol kolu

Kaldirma islevi: Platform kumanda kolundaki kaldirma islevini etkinlestirmek icin
islev etkinlestirme digmesini basil tutun. Kontrol kolunu mavi okla gdsterilen
yénde hareket ettirdiginizde platform ylkselecektir. Kontrol kolunu sari okla
gosterilen yonde hareket ettirdiginizde platform alcalacaktir. Platform alcalirken

inis alarmi calmaldir.

SurUs fonksiyonu: Platform kumanda kolundaki strts fonksiyonunu etkinlestir-
mek icin fonksiyon etkinlestirme anahtarini basili tutun. Kontrol kolunu kont-
rol panelindeki mavi okla gdsterilen ydnde hareket ettirin; makine mavi okun
gosterdigi yonde hareket edecektir. Kontrol kolunu kontrol panelinde sari okla
gosterilen yonde hareket ettirin; makine sari okun gdsterdigi yénde hareket

edecektir.

9. Fonksiyon etkinlestirme anahtari

Strme/kaldirma islevini etkinlestirmek icin islev etkinlestirme diigmesini basil

tutun.

Calisma Oncesi Kontroller

Calisma 6ncesi denetim ve rutin
bakimin gerceklestirilmesi operatdrin
sorumlulugundadir.

Calisma 6ncesi denetim, her
vardiyadan énce operatdr tarafindan
gerceklestirilen gbérsel bir denetimdir.
Muayene, operatdr fonksiyon
testlerini gerceklestirmeden 6nce

bir makinede gorinlste herhangi bir
sorun olup olmadigini kesfetmek icin
tasarlanmistir.

Calisma dncesi muayene ayni
zamanda rutin bakim prosedUrlerinin
gerekli olup olmadigini belirlemeye
yarar. Operat6r tarafindan yalnizca bu
kilavuzda belirtilen rutin bakim 6geleri
gerceklestirilebilir.

Bir sonraki sayfadaki listeye bakin ve
her bir 6geyi kontrol edin.

Hasar veya fabrikada teslim edilen

durumdan yetkisiz bir degisiklik tespit
edilirse, makine etiketlenmeli ve

Motz
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Su durumlar disinda
¢alistirmayin

Bu operatér kilavuzunda

yer alan glvenli makine
calistirma prensiplerini 6grenip
uygulayacaksiniz.

1. Tehlikeli durumlardan
kacinin.

2. Her zaman c¢alisma 6ncesi
kontrol gerceklestirin.

Bir sonraki bélime gecmeden
dnce operasyon éncesi
muayeneyi bilin ve anlayin.

3. Calisma alanini inceleyin.

4. Kullanmadan énce daima
fonksiyon testleri yapin.

5.  Makineyi sadece
amaclandigdi sekilde
kullanin.

hizmetten cikariimalhdir.

Makinenin onarimi yalnizca kalifiye
bir servis teknisyeni tarafindan
Ureticinin teknik dzelliklerine goére
yapilabilir. Onarimlar tamamlandiktan
sonra, operatdr fonksiyon testlerine
gecmeden dnce tekrar bir calisma
Oncesi denetim gerceklestirmelidir.

Planl bakim kontrolleri, Greticinin
teknik 6zelliklerine ve bu kilavuzda

e Kullanim kilavuzunun eksiksiz,
okunakl ve platformda bulunan
saklama kabinda oldugundan
emin olun.

¢ TUm cikartmalarin okunakli ve
yerinde oldugundan emin olun.
Cikartmalar bélimuune bakin.

e Hidrolik yag sizintilarini ve
uygun yag seviyesini kontrol
edin. Gerekirse yag ekleyin.
Bakim bélimine bakin.

e AkU sivisinda sizinti olup
olmadigini ve sivi seviyesinin
uygun olup olmadigini kontrol
edin. Gerekirse damitilmis su
ekleyin. Bakim boélimune bakin.

Asagidaki bilesenlerde veya alanlarda
hasar, yanhs takilmis veya eksik
parcalar ve yetkisiz degisiklikler olup
olmadigini kontrol edin:

e Elektrik bilesenleri, kablolama
ve elektrik kablolari

e Hidrolik hortumlar, baglanti
parcalari, silindirler ve
manifoldlar

* Pil takimi ve baglantilari
* Tahrik motorlari

e Asinma pedleri

e Lastikler ve jantlar

e Topraklama kayisi

e Limit anahtarlari, alarmlar ve
korna

e Somunlar, civatalar ve diger
baglanti elemanlari

listelenen gerekliliklere goére kalifiye
servis teknisyenleri tarafindan
gerceklestirilmelidir.

Calisma Oncesi Kontroller

e Platform asiri yUk bilesenleri
e Platform giris kapisi
 Isaret lambasi (varsa)

* Guvenlik kolu

* Platform uzantilan

e Makas pimleri ve tutucu
bagdlanti elemanlari

e Platform kontrol joystick’i
¢ Fren acma bilesenleri
e Cukur korumasi

TUm makineyi asagidakiler icin kontrol
edin:
¢ Kaynaklarda veya yapisal
bilesenlerde catlaklar

¢ Makinede ezik veya hasar

e TUm yapisal ve diger kritik
bilesenlerin mevcut oldugundan
ve ilgili tim baglanti
elemanlarinin ve pimlerin
yerinde oldugundan ve uygun
sekilde sikildigindan emin olun

e Yan raylarin takildigindan ve
ray pimlerinin ve civatalarinin
sabitlendiginden emin olun.

¢ Sasi tepsilerinin kapall ve
mandalll oldugundan ve
akulerin dogru sekilde
bagdlandigindan emin olun.

Not: Makineyi incelemek icin
platformun kaldirilmasi gerekiyorsa,
glivenlik kolunun yerinde oldugundan
emin olun. Calistirma Talimatlari
bdlimdne bakin.



Su durumlar disinda
¢alistirmayin

Bu operatodr kilavuzunda

yer alan glvenli makine
calistirma prensiplerini 6grenip
uygulayacaksiniz.

1. Tehlikeli durumlardan
kacinin.

2. Her zaman operasyon
dncesi bir inceleme yapin.

3. lIsyerini inceleyin.

Bir sonraki bélime gecmeden
dnce isyeri denetimini 6Jrenin
ve anlayin.

4. Kullanmadan énce her
zaman fonksiyon testleri
yapin.

5. Makineyi yalnizca
tasarlandigi sekilde kullanin.

Su durumlar disinda
¢alistirmayin

Bu operator kilavuzunda

yer alan glvenli makine
calistirma prensiplerini 6grenip
uygulayacaksiniz.

1. Tehlikeli durumlardan
kacinin.

2. Her zaman bir operasyon
éncesi inceleme yapin.

3. Calisma alanini inceleyin.

4. Her zaman kullanimdan
dnce fonksiyon testleri
yapin.

Bir sonraki bélime gecmeden
énce fonksiyon testlerini 6grenin
ve anlayin..

5. Makineyi yalnizca
tasarlandigi sekilde kullanin.
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Calisma Alani Kontrolleri

isyeri denetimi, operatdrin isyerinin
glvenli makine isletimi icin uygun
olup olmadigini belirlemesine yardimci
olur. Makineyi isyerine tasimadan 6nce
operator tarafindan yapilmalhdir.

Asagidaki tehlikeli durumlara dikkat

edin ve bunlardan kacinin:

e Dulsmeler veya delikler

e Carpintilar, zemin engelleri veya
doékdntdler

e Egimli ylzeyler

e Dengesiz veya kaygan ylizeyler

«  Ust engeller ve yiiksek voltaj
iletkenleri

Fonksiyon Kontrolleri

Fonksiyon testleri, makine hizmete
girmeden dnce herhangi bir arizayi
tespit etmek icin tasarlanmistir.

Operatdr, makinenin tim
fonksiyonlarini test etmek icin adim
adim talimatlari izlemelidir.

Arizal bir makine asla
kullanilmamalhdir. Arizalar tespit
edilirse, makine etiketlenmeli ve
hizmetten cikariimalidir.

Makinedeki onarimlar yalnizca
Ureticinin teknik 6zelliklerine gbére
kalifiye bir servis teknisyeni tarafindan

4. Toprak kirmizi Acil Durdurma
digmesini saat yoninde acik
konuma getirin. Platform kirmizi
Acil Durdurma digmesini acik
konuma ¢ekin.

5. Anahtar salterini toprak
kontrolUne cevirin.

6. Platform kontrollerindeki LED
okuma ekranini izleyin.

Sonug: LED’in sagdaki resimdeki gibi

gbérinmesi gerekiyor.

7.  ECU penceresindeki
LED okuma ekranini
izleyin.

TEKNIK BiLGILER

isyeri tehlikelerini okumak ve
hatirlamak, ardindan makineyi tasirken,
kurarken ve calistirirken bunlara

dikkat etmek ve bunlardan kagcinmak
operatdrin sorumlulugundadir.

Calisma Alani Kontrol Listesi

. Tehlikeli yerler

e Makinenin uyguladigi tim yik
kuvvetlerine dayanacak yetersiz
ylzey destedi

e Ruzgar ve hava kosullari

e Yetkisiz personelin varligi

e Diger olasi glivenli olmayan
kosullar.

yapllabilir.

Onarimlar tamamlandiktan sonra,
operatdr makineyi hizmete girmeden
dnce bir 6n calisma denetimi ve
fonksiyon testleri tekrar yapmalidir.

1. Sert, dUz ve engelsiz bir test alani
secin.

2. Pil takiminin bagl oldugundan
emin olun.

3. Ana glc anahtarini “acik”
konumuna ¢ekin.

Zemin Kumandasi

Acil Durdurma Testi

8. Acil Durdurma Testi Zemindeki
kirmizi Acil Durdurma butonunu
kapall konuma getirin.

Sonug: Hicbir fonksiyon calismamalidir.

Sonug: LED’in sagdaki
resimdeki gibi gérdnmesi
gerekiyor.

9. Kirmizi Acil Durdurma ddgmesini
saat yonlnde acik konuma getirin.

Yukari/Asadi Fonksiyonlarini Test Et

Merkezi sistemde farkl ses frekansina
sahip bir zil sesi kontrol edilir. inis

Motz
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alarmi dakikada 60 bip sesi ¢cikarir.

inis gecikme alarmi dakikada 120

bip sesi cikarir. Cukur korumalari
devreye girmediginde calan alarm
dakikada 180 bip sesi cikarir. Makine
diz olmadiginda calan alarm dakikada
180 bip sesi cikarir. istege baglh olarak
otomotiv tarzi bir korna da mevcuttur.

10. Anahtar salterini kapali veya
platform konumuna getirin.

1. Yukari ¢cikin ve platform yukari/
asagdi salterini basili tutun.

Sonug: Hicbir fonksiyon ¢calismamalidir.

12.  Anahtar salterini zemin kontrol
pozisyonuna getirin.

13. Yukari ¢cikin ve platform yukari/
asagi salterini basil tutun.

Sonuc: Platform ylkselmelidir.

14. Asagdiya dogru hareket edin ve
platform yukari/asadi digmesini
basil tutun.

Sonug: Platform alcalmalidir. Platform

alcalirken inis alarmi calmalidir.

Platform yerden yaklasik 2m

Acil Durdurma Testi

19. Platformun kirmizi Acil Durdurma
butonunu kapall konuma getirin.

Sonug: Hicbir fonksiyon ¢calismamalidir.

20. Kirmizi Acil Durdurma digmesini
acik konuma getirin
Sonug: LED gdsterge 15191 yanmalidir..

Korna Testi
21. Kornaya basin.
Sonug: Korna ¢calinmalidir.

Yukari/Asagi Fonksiyonlarini Test Et

22. Kontrol kolundaki fonksiyon
etkinlestirme anahtarini basili
tutmayin.

23. Kontrol kolunu yavasca mavi
yukari okla gdsterilen yonde,
ardindan sari asadi okla gosterilen
yénde hareket ettirin.

Sonuc: Hicbir fonksiyon calismamalidir.

24. Kaldirma fonksiyonu secme
digmesine basin.

25. Kontrol kolundaki fonksiyon
etkinlestirme anahtarini basili
tutun.

26. Kontrol kolunu mavi yukari okla
gOsterilen yonde yavasca hareket

yikseklikte durur. inis gecikme alarmi
calacaktir.

Not: Devam etmeden énce platformun
altindaki alanda personel ve engellerin
olmadigindan emin olun.

15. Asadi dogru hareket edin ve
platform yukari/asagdi anahtarini
basili tutun

Sonuc: Platform sonuna kadar

alcalmalidir. Platform alcalirken inis

gecikme alarmi calmalidir.

Acil indirme Testi

16. Yukari fonksiyonunu aktif edin
ve platformu yaklasik 60 cm
yukseltin.

17.  Makinenin zemin kontrolleri
tarafinda bulunan acil indirme
digmesini ¢cekin.

Sonucg: Platform alcalmalidir. Inis alarmi

calmayacaktir.

18. Platform kontrollne ait anahtari
cevirin.

Platform Kumandasi

ettirin.
Sonug: Platform ytikselmeli. Cukur
koruyuculari agiimall.

27. Kontrol kolunu birakin.
Sonuc: Platform yikselmeyi
durdurmalidir.

28. Fonksiyon etkinlestirme anahtarini
basili tutun. Kontrol kolunu sari
asagi okla gosterilen yénde
yavasca hareket ettirin.

Sonug: Platform alcalmalidir. Platform

alcalirken inis alarmi calmalidir.

Direksiyonu Test Edin

Not: Direksiyon ve siirds fonksiyon

testlerini gerceklestirirken, makinenin

direksiyon ucuna bakacak sekilde
platformda durun.

29. SUrGs fonksiyonu secme
digmesine basin. Gosterge 1s1g1
yanmaldir.

30. Kontrol kolundaki fonksiyon
etkinlestirme anahtarini basili
tutun.

31. Kontrol kolu Gstindeki basparmak
rocker anahtarina kontrol
panelindeki mavi sol okla belirtilen
yénde basin.
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Sonuc: Direksiyon simidi, kontrol
panelindeki mavi sol okun isaret ettigi
ybéne dogru dénmelidir.

32. Kontrol panelindeki beyaz sag
okla gosterilen yonde basparmak
rocker anahtarina basin.

Sonug: Direksiyon simidi, kontrol

panelindeki beyaz sag okun isaret

ettigi yéne dogru dénmelidir.

Test Siirlisti ve Frenleme

33. Surus fonksiyonu secme
digmesine basin. Gésterge 15191
yanmaldir.

34. Kontrol kolundaki fonksiyon
etkinlestirme anahtarini basili
tutun.

35. Kontrol kolunu, makine hareket
etmeye baslayana kadar kontrol
panelindeki mavi yukari okla
gosterilen yonde yavasca hareket
ettirin, ardindan kolu orta konuma
geri getirin

Sonucg: Makine, kontrol panelinde mavi

yukari okunun gdsterdigi yéne dogru

hareket etmeli ve ardindan aniden
durmalidir.

36. Kontrol kolundaki fonksiyon
etkinlestirme anahtarini basili
tutun.

37. Kontrol kolunu, makine hareket
etmeye baslayana kadar kontrol
panelindeki sari asadi okla
gOsterilen ydnde yavasca hareket
ettirin, ardindan kolu orta konuma
geri getirin.

Sonug: Makine, kontrol panelindeki sari

asagi okunun isaret ettigi yéne dogru

hareket etmeli ve ardindan aniden
durmalidir.

Not: Frenler, makinenin tirmanabildigi
her egimde onu tutabilmelidir.

Sinirh Suris Hizini Test Et

38. Fonksiyon etkinlestirme anahtarini
basili tutun. Platformu yerden
yaklasik 2m yukseltin.

Sonug: Cukur koruyuculari devreye

girmelidir.

39. Kontrol kolundaki fonksiyon
etkinlestirme anahtarini basili
tutun.

40. Kontrol kolunu yavasca tam strUs
pozisyonuna getirin.

Sonug: Platform ylikseltiimis haldeyken

elde edilebilecek maksimum sdrtis hizi

22 cm/sn’yi gecmemelidir.

TEKNIK BiLGILER

Sonug: Platform ylkseltiimis haldeyken
sdrds hizi 22 cmy/sn’yi asarsa, makineyi
hemen etiketleyin ve hizmetten cikarin.

Egim Sensoéri Calismasini Test Edin
Not: Bu testi platform kontrol cihaziyla
yerden gerceklestirin. Platformda
durmayin..

41. Platformu tamamen indirin.

42. Her iki tekerlegin altina bir tarafta
3,5-20 cm veya benzeri bir tahta
parcasi yerlestirin ve makineyi
bunlarin Gzerine strin.

43. Platformu yerden yaklasik 2 m
yukseltin.

Sonug: Platform durmali ve egim

alarmi dakikada 180 bip sesi

cikarmalidir. Platform kontrol LED
okumasi LL’yi g&stermelidir.

44, Surus fonksiyonu secme
digmesine basin.

45, Kontrol kolundaki fonksiyon
etkinlestirme anahtarini basili
tutun.

46. Kontrol kolunu mavi yukari okla
gOsterilen yonde hareket ettirin,
ardindan kontrol kolunu sari asagdi
okla goOsterilen yonde hareket
ettirin.

Sonug: Tahrik fonksiyonu her iki yénde

de calismamalidir.

47. Platformu indirin ve makineyi
bloktan uzaklastirin.

Cukur Koruyucularini Test Edin

Not: Platform ytikseltildiginde

cukur koruyuculari otomatik olarak
aciimalidir. Cukur koruyuculari,
makinenin ¢calismaya devam etmesini
saglayan baska bir sinir anahtarini
etkinlestirir. Cukur koruyuculari
aclimazsa, bir alarm sesi duyulur ve
makine calismaz ve kaldirmaz.

48. Platformu yUkseltin.

Sonug: Platform yerden yaklasik 2m
yuikseltildiginde cukur koruyucular
actimalidir.

49. Once bir taraftaki cukur
koruyucularina, sonra diger tarafa
bastirin.

Sonug: Cukur koruyuculari hareket

etmemelidir.

50. Platformu indirin.

Sonug¢: Cukur koruyuculari istiflenmis

pozisyona geri ddonmelidir.

51. Cukur koruyucusunun altina
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3,5-20 cm veya benzeri bir tahta
parcasi yerlestirin. Platformu
yukseltin.
Sonug: Platform yerden yaklasik 2m
ylkseltildiginde, cukur alarmi dakikada
180 bip sesi ¢cikaracak ve platform
kontrol LED ekrani 18 degerini
gdbstermelidir.

52. Sirus fonksiyonu secme
digmesine basin.

53. Kontrol kolundaki fonksiyon
etkinlestirme anahtarini basili
tutun.

54. Kontrol kolunu mavi yukari okla
gosterilen yonde hareket ettirin ve
ardindan kontrol kolunu sari asagi

Glivenli Etiketlerinin Kontroli

TUm ¢ikartmalarin yerli yerinde ve
okunaklh oldugunu teyit etmek icin
bir sonraki sayfada bulunan resimleri
kullanin.

okla go6sterilen yonde hareket
ettirin.
Sonug: Tahrik fonksiyonu her iki yénde
de calismamalidir.

55. Kontrol kolundaki fonksiyon
etkinlestirme anahtarini basili
tutun.

56. Kontrol kolu Ustindeki basparmak
rocker anahtarini kontrol
panelindeki mavi ve beyaz okla
belirtilen ydonde bastirin.

Sonuc: Direksiyon fonksiyonu her iki

yobnde de calismamalidir.

57. Platformu alcaltin ve 3,5-20 cm’lik
tahta blogu cikarin.

Asagdida, miktar ve aciklama bilgileri
iceren numarali bir liste yer almaktadir.

Label No Label Desciption QTY
10028098 MOTE LIFT METAL MAKINA TANITIM ETIKETI 1
10028099 KULLANIM KILAVUZUNU OKUYUN ETIKETI 4
10028100 PATLAMA TEHLIKESI ETIKETI 4
10029864 MAKINE CEKME TALIMATI ETIKETI 2
10029865 MAKAS YON ETIKETI 4
10029866 YARALANMA UYARI ETIKETI NOT 4
10029867 YARALANMA UYARI ETIKETI NO2 4
10029868 MAKINE SARJ OLURKEN KULLANMAYIN ETIKET 4
10029869 BATARYA OMUR KONTROL ETIKETI 4
10029870 YARALANMA UYARI ETIKETI NO3 4
10029871 SEPETTEN SARKMA UYARI ETIKETI 4
10029872 BATARYA KULLANIMI UYARI ETIKETI 4
10029873 MAKINE TASIMA NOKTASI ETIKETI 4
10029874 FORKLIFT ILE TASIMA TALIMATI ETIKETI 4
10029875 MAKINE KULLANIM SARTLARI ETIKETI (0810) 2
10029876 MAKINE KULLANIM SARTLARI ETIKETI (1012) 2
10029954 FORKLIFT KALDIRMA NOKTASI ETIKETI 4
10030029 MAKASLARA EL SOKMAYINIZ ETIKETI 4
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Kullanim Talimatlan

Do Not Operate Unless

You learn and practice the
principles of safe machine
operation contained in this
operator’s manual.

1. Avoid hazardous situations.

2. Always perform a pre-
operation inspection.

3. Inspect the workplace.

4.  Always perform function

tests prior to use.

5.  Only use the machine as it

was intended.
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Bu makine, makas parcalari Gzerinde
bir calisma platformu ile donatiimistir,
kendi kendine hareket eden bir hidrolik
kaldiricidir. Bu makinelerin yaydigi
secimler, calisma platformundaki bir
operatédr icin tehlikeli degildir. Makine,
kisisel aletler ve malzemeler ile birlikte
yerden yUksek bir basin¢la ve makine
veya cihazlarin Ustlinde ve Uzerinde
bulunan calisma sicakhdini elde etmek
icin kullanilabilir.

EN ISO 13849-1/2’nin tam ve detayli
bir uygulamasi, MEWP tasarimimiza
dogru bir sekilde hazirlanmistir. PL
Hesaplama Araci icin bir yazilim araci
olan SISTEMA, ayrica sistemin genel
PL’sini belirlemek icin alt sistem bazi
yéntemleri basit programlamalar
yapmak icin kullanilir. GGvenilirlik
verileri, tanillama kapsami [DC], sistem
mimarisi [Kategori], yaygin nedenli
ariza ve ilgili yazilim sistemleri, PL’nin
EN 280’in 5.11. Maddedeki SRP/CS’nin
PLr’sine uygunluk degerlendirmesi icin
kullanilir.

Motorun calistiriimasi

1. Alt sasi Gzerindeki ana salteri
cekin. (acik)

2. Hem kule hem de platform
kontrol panelindeki Acil
Durdurma dagmelerinin acik
konumda oldugundan emin
olun.

3. Kule kontrol panelindeki kontak
anahtarini takin ve 1 konumuna
cevirin.

Acil Stop

TUm makine fonksiyonlarini
durdurmak icin zemin kontrollerindeki
veya platform kontrollerindeki kirmizi
Acil Durdurma dtigmesini kapall
konuma getirin.

TEKNIK BILGILER

Kullanim Talimatlari bdlima,
makinenin isleyisinin talimatlarini
sadlar.

Operatdrin, operatdr kilavuzundaki
tim glvenlik kurallari ve talimatlara
uymasi kendi sorumlulugundadir.

Makineyi, personeli, aletleri ve
malzemeleriyle birlikte bir hava
calisma alani disinda herhangi bir
amacla kullanmak glvenli degildir ve
tehlikelidir.

Makineyi yalnizca egitimli ve

yetkili personel calistirabilir. Ayni is
vardiyasinda birden fazla operatérin
farkli zamanlarda bir makineyi
kullanmasi bekleniyorsa, hepsi

kalifiye operatdr olmall ve operatdr
kilavuzundaki tim glvenlik kurallarina
ve talimatlara uymasi gerekir. Bu, her
yeni operatdriin makineyi kullanmadan
once bir 6n calisma denetimi,
fonksiyon testleri ve bir is yeri
denetimi yapilmasinin anlami gelir.

4. Led ekranda bir goérinta
go6rlnene kadar bekleyin.

5. Kontak anahtarini mars
konumuna (2 konumuna)
cevirin.

6. Dizel motorunun calistigini
duydugunuzda anahtari birakin.
Bunu 8-10 saniyeden fazla
yapmayin.

Kirmizi Acil Durdurma digmelerinden
herhangi biri iceri itildiginde calisan
herhangi bir fonksiyonu onarin.
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Acil Indirme

1. Acil indirme ddgmesini ¢cekin.

Zeminden Calistirma

1. Makineyi calistirmadan énce
akl takiminin bagh oldugundan
emin olun.

2. Anahtari zemin kontrolline
cevirin.

3. Toprak kirmizi Acil Durdurma
digmesini saat yonlinde acik
konuma cevirin. Platform kirmizi
Acil Durdurma digmesini acik

Platformdan Calistirma

1. Makineyi calistirmadan énce
akU takiminin baglh oldugundan
emin olun.

2. Anahtar salterini platform
kontrolUne ¢evirin.

3. Toprak kirmizi Acil Durdurma
digmesini saat yoninde acik
konuma cevirin. Platform kirmizi
Acil Durdurma digmesini acik
konuma c¢ekin.

Platformu Konumlandirmak

1. Asansér fonksiyon secme
digmesine basin.

2. Kontrol kolundaki fonksiyon
etkinlestirme anahtarini basili
tutun.

3. Kontrol kolunu kontrol
panelindeki isaretlere gore
hareket ettirin.

Yonlendirmek

1. SUrUs fonksiyonu secme
digmesine basin.

2. Kontrol kolundaki fonksiyon
etkinlestirme anahtarini basili
tutun.

3. Kontrol kolunun Gstlnde
bulunan basparmak rocker
anahtariyla direksiyon simidini
cevirin.

Siirds icin

4. SurUs fonksiyonu secme
digmesine basin.

5. Kontrol kolundaki fonksiyon
etkinlestirme anahtarini basili
tutun.

6. Hizi artirin: Kontrol kolunu

yavasca merkezden uzaklastirin.

7. Hizi azaltin: Kontrol kolunu

konuma cekin.

Platformu Konumlandirmak

4. Platform yukari/asagdi anahtarini
kontrol panelindeki isaretlere
gore hareket ettirin.

SarUs ve yonlendirme fonksiyonlari

zemin kontrollerinden kullanilamaz

yavasca merkeze dogru hareket
ettirin.

8. Durdurun: Kontrol kolunu
merkeze geri getirin veya
fonksiyon etkinlestirme
anahtarini birakin.

Makinenin hareket edecedi
yonu belirlemek icin platform
kontrollerindeki renk kodlu yén
oklarini kullanin.

Platform yukseltildiginde makine
hareket hizi kisitlanir.

Pil durumu makine performansini
etkileyecektir. Pil seviyesi gdstergesi
yanip séndiginde makine surls
hizi ve islev hizi dUsecektir.

Sirlis hizini azaltmak icin

SUrlcU kontrolleri iki farkli sGrtci
hizi modunda calisabilir. SGrGcl hizi
dtgmesi 1s1g1 yandiginda, yavas
sUrlcU hizi modu etkindir. DUgme
15191 sénduglnde, hizli strlcl hizi
modu etkindir.

istenilen strdct hizini secmek icin
sUrdcU hizi diagmesine basin

Egimli bir yolda stirlis

Makine i¢cin egim ve yan egim
derecelendirmelerini belirleyin ve
egim derecesini belirleyin.
SCLO810, SCL1012, SCL1214
maksimum egdim derecesi,
istiflenmis konum %25, maksimum
yan egim derecesi, istiflenmis
konum %25.

Not: Egim derecesi zemin
kosullarina ve yeterli cekise tabidir.

35



36

SUrds hizi digmesine basarak hizli
sUrds hizi moduna gecin.

Egim derecesini belirlemek igin
Egimi dijital bir egimélcerle dlcln
VEYA asagidaki prosedtrd kullanin.
ihtiyaciniz olacaklar:

Marangoz terazisi

En az 1 m uzunlugunda duz bir tahta

parcasl Olcim bandi

Ahsap parcasini egime koyun.
Edim asadi ucta, teraziyi tahta
parcasinin Ust kenarina koyun ve

tahta parcasi diz olana kadar ucunu

kaldirin.

Ahsap parcasini diz tutarken,
tahta parcasinin altindan yere olan
mesafeyi 6lcln.

Kumanda ile Yerden Calistirma

Operatdr, makine ve sabit nesneler
arasinda gUvenli mesafeleri koruyun.

Pil Seviyesi GOstergesi

Pil seviyesini belirlemek icin LED
okuma ekranini kullanin.

Glivenlik Kolu Kullanimi

1. Platformu, iki makas takimi
arasindaki mesafe enaz 0,5 m
olana kadar kaldirin.

2. Emniyet kolunu kaldirin, makas
kolunun ortasina getirin ve
dikey konuma getirin.

3. Ust emniyet kolunu kaldirin,
makas kolunun ortasina getirin
ve dikey konuma getirin.

Korkuluklari Asagiya Katlama

Platform korkuluk sistemi, uzatma
glvertesi icin U¢ katlanabilir ray
boliminden ve ana glverte icin
U¢ bolimden olusur. Tum béltimler
dort tel kilit pimi ile yerinde tutulur.

1. Platformu tamamen indirin ve
platform uzantisini geri ¢ekin.

2. Platform kontrollerini cikarin.

3. Platformun icinden, iki 6n uzanti

TEKNIK BiLGILER

Metre bandi mesafesini (ylikselme)
tahta parcasinin uzunluguna
(calisma) bélin ve 100 ile carpin.
Ornek:

Calisma = 3,6 m YUkselme = 0,3 m
0,3m /3,6 m=0,083x100 = %8,3
Egim maksimum egdimi veya yan
egdim derecesini asarsa, makine
ving¢le kaldiriimali veya egimden
yukari veya asagdi tasinmalidir.
Tasima ve Kaldirma bodlimuine
bakiniz.

Kontrol cihazini kullanirken makinenin
hangi yone gidecegdinin farkinda olun.

- E

Dolu DUs.Uk

4. Platformu, emniyet kolu
bagdlantiya glvenli bir sekilde
dayanana kadar indirin.
Platformu indirirken emniyet
kolundan uzak durun.

A Platformu bosaltmadiginiz
slUrece emniyet kolunu devreye
sokmayin.

glverte teli kilitleme pimini
cikarin.

4. On ray tertibatini asagi katlayin.
Ellerinizi sikisma noktalarindan

uzak tutun.

5. Cikarilan iki pimi her bir yan ray
braketine geri takin.

6. Uzatma platformu sol ray
tertibatini asagi katlayin.
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Ellerinizi sikisma noktalarindan
uzak tutun.

7. Uzatma platformu sag ray
tertibatini asagi katlayin.
Ellerinizi sikisma noktalarindan
uzak tutun.

8. Kaplyi dikkatlice ac¢in ve arka
basamada veya yere dogru
hareket edin.

9. Arka basamaktan veya yerden,
sol arka ana glverte teli
kilitleme pimlerini ¢cikarin.

10.Sol ray tertibatini asadi katlayin.

Ellerinizi sikisma noktalarindan
uzak tutun.

Korkuluklari Acmak

Katlama talimatlarini ters sirayla

Platformu Uzatmak ve Kapatmak

1. Uzatma glvertesindeki
platform kilit pimi pedalina
ayagdinizla basin.

2. Platformu istediginiz konuma
uzatmak icin platform uzatma

Hata Gostergesi Okumalari

LED okuma ekrani, makinenin calisma
durumu ve arizalar hakkinda bilgi
saglayan ariza kodlarini gértntuiler.
Asagidaki cizelgelerde listelenen ariza
kodlari arizalari aciklar ve etkilenen

1. Cikarilan pimi arka ray braketine

geri takin.

12.Sag arka ana glverte teli

kilitleme pimlerini ¢ikarin.

13.Sag ray tertibatini asadi
katlayin. Ellerinizi sikisma

noktalarindan uzak tutun.

14.Cikarilan pimi arka ray braketine

geri takin.

15. Arka ray tertibatini asagdi
katlayin. Ellerinizi sikisma

noktalarindan uzak tutun.

izleyin.

korkulugunu itin.

Platform uzantisini uzatmaya
calisirken Uzerinde durmayin.

alani veya bileseni belirleyerek
makinenin sorun giderilmesine
yardimci olabilir.

Hata Kodlari Listesi

Kodlar Hata Tanimi Makine Reaksiyonu

01 Sistem baslatma hatasi TUm Hareketler Devre Disi Kalir
02 Sistem iletisim hatasi Tum Hareketler Devre Disi Kalir
03 Gecersiz secenek ayarl Hata TUm Hareketler Devre Disi Kalir
12 Sasi Yukari/Asadi Anahtari Guc Acildiginda ACIK Hatasi Sasi Kontroll Devre Disi Kalir

18 Cukur Koruma Hatasi Kaldirma ve Surtsu Devre Disi Kalir
31 Basing Sensérl Arizasi TUm Hareketler Devre Disi Kalir
32 Acl Sensorld Arizasi TUum Hareketler Devre Disi Kalir
36 Dusuk Pil Uyarisi Sadece uyari

37



TEKNIK BiLGILER

42 Platform Sol Dénus Anahtari Glc acildiginda ACIK Mesaji Sadece uyari

43 Platform Sag DonUls Anahtari Glg acildiginda ACIK Mesaj Sadece uyari

46 Platform Joystick Etkinlestirme Anahtari GU¢ acildiginda ACIK Platform Kontrol Devre Disi Kalir
Hata

47 Platform Joystick gli¢ acildiginda nétrde dedil Mesaj Sadece uyari

52 ileri Strls Bobini Arizasi Kaldirma ve SUrUsu Devre Disi Kalir

53 Geri SUrUs Bobini Arizasi Kaldirma ve Surtst Devre Disi Kalir

54 Yukari Kaldirma Bobini Arizasi Kaldirma ve Surtst Devre Disi Kalir

55 Asagdi Kaldirma Bobini Arizasi Kaldirma ve Surtsl Devre Disi Kalir

56 Sagda D6nUs Bobini Arizasi Kaldirma ve SurUsu Devre Disi Kalir

57 Sola D6nUs Bobini Arizasi Kaldirma ve Surtst Devre Disi Kalir

58 Genel Fren Bobini Arizasi Kaldirma ve Surtsu Devre Disi Kalir

59 Paralel Bobin Arizasi Kaldirma ve SUrUsu Devre Disi Kalir

61 Motor Kontrol Cihazi Akim SensérlU Arizasi KontrolUre Bagimli

62 Motor Kontrol Cihazi Donanim Ariza Emniyeti Arizasi KontrolUre Bagimli

63 Motor Kontrol Cihazi Motor Cikisi Arizasi KontrolUre Bagimli

64 Motor Kontrol Cihazi SRO Arizasi KontrolUre Bagiml

65 Motor Kontrol Cinazi Gaz Kelebedi Arizasi Kontroltre Bagimli

66 Motor Kontrol Cihazi Acil Geri Vites Arizasi Kontroltre Bagimli

67 Motor Kontrol Cihazi HPD Arizasi Kontroltre Bagimli

68 DusUk Voltaj Anzasi Tum Hareketler Devre Disi Kalir

69 Yuksek Notr Akim Arizasi (Sadece ZAPD Tum Hareketler Devre Disi Kalir

70 Direksiyon Girisi Aralik Disinda (Sadece ZAPD) Tum Hareketler Devre Disi Kalir

71 Motor Kontrol Cihazi Ana Kontaktor Arizasi Kaldirma ve Surtsu Devre Disi Kalir

72 Motor Kontrol Cihazi Asirt Voltaj Arizasi Kontrolure Bagimli

73 Motor Kontrol Cihazi Termal Kesinti Arizasi Kontrolure Bagimli

74 Motor Kontrol Cihazi Motor Arizasl Kontroltre Bagimli

75 Motor Kontrol Cihazi Pompa Motor Arizasi Kontroltre Bagimli

76 Motor Kontrol Cihazi Sol Tahrik Motor Arizasi Kontrolure Bagimli

77 Motor Kontrol Cihazi Sag Tahrik Motor Arizasi Kontrolure Bagimli

78 Pompa Motor Kisa Devre Arizasi Kaldirma ve Surtsu Devre Disi Kalir

79 Sol Tahrik Motor Kisa Devre Arizasl Kaldirma ve Surtsu Devre Disi Kalir

80 %80'in Uzerinde YUk Uyaris Sadece uyari

81 Sag Tahrik Motor Kisa Devre Arizasi Kaldirma ve Surtst Devre Disi Kalir

82 Sol Fren Bobini Arizasi Kaldirma ve Surtsu Devre Disi Kalir

83 Sag Fren Bobini Arizasl Kaldirma ve Surtst Devre Disi Kalir

84 Motor Diregi Kisa Devre Kaldirma ve Surtst Devre Disi Kalir

85 Fren Serbest Birakma Anahtar Acik Sadece uvari

86 Fren Serbest Birakma Gosterilmiyor Sadece uyarl




TEKNIK BILGILER

87 Fren Serbest Birakma Sadece uyarl

89 Motor Alani Acik Kaldirma ve Surusu Devre Disi Kalir
90 %90'1n Uzerinde YUk Uyarisi Sadece uyarl

91 Sol Motor Alani Kisa Devre Kaldirma ve Surdst Devre Disi Kalir
92 Sag Motor Alani Kisa Devre Kaldirma ve Surtst Devre Disi Kalir
99 %99'un Uzerinde Yuk Uyaris Sadece uyarl

oL Asirt YUklenmis Platform Arizasi Tum Hareketler Devre Disi Kalir
LL Makine Guvenli Sinirlarin Otesinde Egik Arizasl Kaldirma ve Surdst Devre Disi Kalir

Sorun Giderme Kilavuzu

A

Kodlar Tanim

01 Sistem Baslatma Hatasi: ECU arizali olabilir, degistirin.

02 Sistem iletisim Hatasi: iletisim kablosu baglantilarini ve diger kablolari kontrol edin. Bu sorunu ¢cézmezse,
PCU'yu veya ECU'yu degistirmeyi deneyin.

03 Gecgersiz Segcenek ayari Hatasi: Bu asansor i¢in uygun seg¢enedi ayarlayin.

12 Sasi Acma Anahtari ACIK Hatasl: Acma Anahtarina giden kablolari kontrol edin veya sikismis bir Acma
Anahtari arayin.

18 Cukur Koruma Hatasi: Cukur korumalarinin uzatildigini kontrol edin, cukur sinir anahtarlarini kontrol edin.
Anahtarlara giden kablolari kontrol edin, asagdi sinir anahtarini ve baglantilari kontrol edin.

31 Basin¢ Sensorl Hatasi: Sensére giden kablolari ve ardindan sensérin kendisini kontrol edin. Ayrica yUk
algilama icin dogru secenegdin dogru sekilde secildiginden (veya secilmediginden) emin olun.

32 AcI Sensoérl Hatasl: Sensore giden kablolari ve ardindan sensérin kendisini kontrol edin. Ayrica yUk algi-
lama icin dogru secenegdin dogru sekilde secildiginden (veya secilmediginden) emin olun.

36 DUsUk Voltaj Uyarisi: AkG voltajini kontrol edin ve gerekirse akUleri sarj edin. Platform Sol D6nlUs Anahta-
ri GUc acildiginda ACIK Mesaj: Joystick Gecis Anahtarlarini asagdida tutan hicbir sey olmadigindan emin
olun. Eger uygunsa, Joystick'i veya PCU'yu degdistirmeyi distnin.

42 Platform Sag Do6nls Anahtari Gug acildiginda ACIK Mesaj: Joystick Gecis Anahtarlarini asagida tutan
hicbir sey olmadigindan emin olun. Eger uygunsa, Joystick'i veya PCU'yu degistirmeyi disunun.

43 Platform Joystick Etkinlestirme Anahtari Glg¢ acildiginda ACIK Hata: Etkinlestirme anahtarini kapal
tutan hicbir sey olmadigindan emin olun. Ayrica nétr bolge parametrelerini kontrol edin. Eger uygunsa,
Joystick'i veya PCU'yu degdistirmeyi dustnun.

46 Platform Joystick gl¢ acildiginda noétr konumda degdil Mesaj: Joystick'in nétr (dik) konumda oldugundan
emin olun. Dingli Makas Programlayicisinda nétr bdlge parametre ayarini kontrol edin. E§er uygunsa,
Joystick'i veya PCU'yu degistirmeyi dusdndn.

47 Platform Joystick gl¢ acildiginda noétr konumda degil Mesaj: Joystick'in nétr (dik) konumda oldugun-
dan emin olun. Dingli Makas Programlayicisindaki nétr bdlge parametre ayarini kontrol edin. Eger sorun
yoksa, Joystick'i veya PCU'yu degistirmeyi distnun.

52 ileri Tahrik Bobini Arizasi: Bobinin terminallerine giden baglantilari kontrol edin ve siki olduklarindan
emin olun. Sikiysa, bobinin acik mi yoksa kisa devre mi oldugunu kontrol edin.

53 Geri Tahrik Bobini Arizasi: Bobinin terminallerine giden baglantilari kontrol edin ve siki olduklarindan
emin olun. Sikiysa, bobinin acik mi yoksa kisa devre mi oldugunu kontrol edin.

54 Yukari Kaldirma Bobini Arizasi: Bobinin terminallerine giden baglantilari kontrol edin ve siki olduklarin-
dan emin olun. Sikiysa, bobinin acik mi yoksa kisa devre mi oldugunu kontrol edin.

55 Asagdi Kaldirma Bobini Arizasi: Bobinin terminallerine giden baglantilari kontrol edin ve siki olduklarindan
emin olun. Sikiysa, bobinin acik mi yoksa kisa devre mi oldugunu kontrol edin. Sag DénUs Bobini Arizasi:
Bobinin terminallerine giden baglantilari kontrol edin ve siki olduklarindan emin olun. Sikiysa, bobinin
acik mi yoksa kisa devre mi oldugunu kontrol edin.

56 Sol Dénls Bobini Arizasi: Bobinin terminallerine giden baglantilari kontrol edin ve siki olduklarindan
emin olun. Sikiysa, bobinin agik mi yoksa kisa devre mi oldugunu kontrol edin.

57 Genel Fren Bobini Arizasi: Bobinin terminallerine giden baglantilari kontrol edin ve siki olduklarindan
emin olun. Sikiysa, bobinin acik mi yoksa kisa devre mi oldugunu kontrol edin.
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58 Paralel Bobin Arizasi: Bobinin terminallerine giden baglantilari kontrol edin ve siki olduklarindan emin
olun. Sikiysa, bobinin acik mi yoksa kisa devre mi oldugunu kontrol edin.

59 Motor Kontrol Cihazi Akim Sensoérl Arizasi: Tahrik veya Kaldirma Motoru asiri isiniyor olabilir. Kaldirma-
nin sogumasini bekleyin. Bu ise yaramazsa, Motor kontrol cihazini sifirlamak icin glcl kapatip a¢in. So-
run devam ederse, kablolamayi kontrol edin ve sorun yoksa Motor Kontrol Cihazini degistirmeyi deneyin.

ol Motor Kontrol Cihazi Donanim Arizasi Arizasl: GUcU kapatip acin. Bu sorunu cozmezse gurdltt kaynaklarini
kontrol edin. Hala gerekiyorsa, Motor KontrolcUsunu degistirmeyi deneyin

62 Motor KontrolcUst Motor Cikisi arizasl: Once kablolamayi kontrol edin, sonra guict kapatin. Gerekirse kontrol-
cUyU dedistirin.

63 Motor Controller Motor Output fault: Check wiring first then cycle power. If needed replace controller.

64 Motor Kontrol Cinazi SRO Arizasi: Dingli Makas Programlayicisi ile motor etkinlestirme gecikmesine bakin, cok
kisa olabilir. Diger Motor Kontrol Cihazi parametrelerinin dogru secildiginden emin olun

65 Motor Kontrol Cihazi Gaz Kelebedi Arizasi: Kablolamay! kontrol edin. Motor Kontrol Cihazinda dogru gaz kele-
pbedi tipinin secildiginden emin olun.

66 Motor Kontrol Cinazi Acil Geri Vites Arizasi: Motor Kontrol Cihazinda Acil Geri Vites Kontrol Parametresinin
kapal oldugundan emin olun

6/ Motor Kontrol Cihazi HPD Arizasi: Dingli Makas Programlayicisi ile motor etkinlestirme gecikmesine bakin, cok
kisa olabilir. Diger Motor Kontrol Cihazi parametrelerinin dogru secildiginden emin olun

68 DusUk Voltaj Arizasi: AkU voltajini kontrol edin ve gerekirse akuleri sarj edin. AkU baglantilarini kontrol edin ve
sikin veya temizleyin. ECU ve PCU'va giden voltaj kontrol edin.

69 Yiksek Notr Akimi: MC, olmamasi gereken bir zamanda motorlarda akim algiliyor. Bu, MC frenlerin acik
oldugunu dusundugunde ve motorlar hala dénlyorsa her zaman meydana gelebilir. Bu mesaj bazen diger
arizalardan hemen énce gelir, ancak bu durumlarda goz ardi edilmelidir. Direksiyon Girisi Aralik Disinda: ZAPI
motor kontrolcusUnun direksiyon girisinde uygunsuz bir voltaj var. ZAPI'nin U¢ direksiyon voltaji icin "editiime-
si" gerekebilir (Diferansiyel Direksiyonlu makinelerde). Veya ECU'dan gelen direksiyon voltaji, "egitim" oturumu
sirasinda kaydedilen araligin disindaydl.

70 Kontrolcly yeniden editin ve/veya gevsek kablolar vb. nedeniyle dalgalanan voltajlar kontrol edin.

71 Motor Kontrolcust Ana Kontaktor Arizasi: Ana kontaktore giden badlantilari kontrol edin. Gerekirse kontakto-
ru degistirin. Gerekirse Motor KontrolcUsunu degdistirin.

72 Motor KontrolcusU Asir Voltaj Arizasi: AkU voltajini kontrol edin ve akU sarj cihazinin acik olmadigindan emin
olun. Asansore giden gucu devre disi birakin. Bu sorunu cozmezse, Motor KontrolcUsunu degdistirmeyi dene-
vin.

73 Motor KontrolcUsu Termal Kesinti Arizasi: Tahrik veya Asansor Motoru asirl isiniyor olabilin Asansorin sogu-
masini bekleyin. Bu ise yaramazsa, Motor kontrolcUsunu sifirlamak icin glcU devre disi birakin. Bu sorunu
cozmezse, Motor KontrolcUsunu degistirin.

74 Motor Kontrolcust Motor Arizasi Motorlara giden baglantilari kontrol edin. Asansore guc verin ve bu sorunu
cdzmezse Motor KontrolcUsunu dedistirin.

75 Motor Kontrolcust Pompa Motoru Arizasi Pompa Motoruna giden baglantilan kontrol edin. Asansdre guc
verin ve bu sorunu cozmezse Motor KontrolcUsunt degistirin

76 Motor KontrolcusU Sol Tahrik Motoru Arizasi: Motorlara giden baglantilart kontrol edin. Asansore guc verin ve
bu sorunu cozmezse Motor KontrolcUstunt dedistirin.

77 Motor KontrolctsU Sag Tahrik Motoru Arizasi Motorlara giden badlantilan kontrol edin. Asansdre guc verin ve
bu sorunu ¢cozmezse Motor KontrolcUsunu degistirin.

78 Pompa Motoru Kisa Devre Arizasi Pompa motoruna giden baglantilart kontrol edin. Asansore giden gucu
kapatip acin ve sorun ¢codzulmezse Motor KontrolcUsunu dedistirin

79 Sol Tahrik Motoru Kisa Devre Arnzasi: Motor baglantilarini kontrol edin ve siki olduklarindan emin olun. Motor-
da kisa devre olup olmadigini kontrol edin.

80 %80'In Uzerinde YUk Uyarisi Platform adirlik sininna yaklasiyor. Daha fazla yUk eklemeyi distnmeyin.

81 Sag Tahrik Motoru Kisa Devre Arizasi: Motor baglantilarini kontrol edin ve siki olduklarindan emin olun. Motor-
da kisa devre olup olmadigini kontrol edin.

82 Sol Fren Bobini Arizasr: Bobinin terminallerine giden baglantilar kontrol edin ve siki olduklarindan emin olun.
Sikiysa bobinin acik mi yoksa kisa devre mi oldugunu kontrol edin.

83 Sag Fren Bobini Arizasi: Bobinin terminallerine giden baglantilan kontrol edin ve siki olduklarindan emin olun.
Sikiysa bobinin acik mi yoksa kisa devre mi oldugunu kontrol edin.

84 Motor Diregi kisa devre: KontrolcU ve motor badlantilarini kontrol edin. Kablolamanin kisa devre olmadigindan
emin olun.

85 Fren Serbest Birakma Anahtarn Acik: Fren serbest birakma anahtarina giden kablolar kontrol edin veya sikis-

mis bir anahtar arayin. Fren Serbest Birakma Yerlestiriimemis: Platformun asadi limit yUuksekliginin altinda olup
olmadigini kontrol edin. Asadi limit anahtarini ve badlantilar kontrol edin.




86

Fren Serbest Birakma Anahtarinin Acik Olmasi Gerekiyor: Fren serbest birakma anahtarnna giden kablolar
kontrol edin veya Sikismis bir anahtar olup olmadigina bakin. Gecis Anahtarina giden kablolari kontrol edin
veya sikismis bir Gegis Anahtari olup olmadigina bakin

87 Motor Alani Acik: Alan voltaji 1/2 akt voltajindan farklidir. Alan kablolarinin baglantilarini veya arac sasisine
sizinti olup olmadidini kontrol edin

89 %90'In Uzerinde YUk Uyarisi: Platform adirlik sinirina yaklasiyor. Daha fazla yuk eklemeyi dustinmeyin

90 Sol Motor Alani Kisa Devresi: Alan kablolarinin baglantilarini veya arac sasisine sizinti olup olmadigini kontrol
edin

91 Sag Motor Alani Kisa Devresi: Alan kablolarinin baglantilarini veya arac sasisine sizinti olup olmadigini kontrol
edin

92 %99'un Uzerinde YUk Uyarisi: Platform adirlik sinirna ulastl. Daha fazla yuk eklemeyin

99 Asir Yuklenmis Platform Hatasi Asirt yukd hemen kaldirin

Ol Makine Guvenli Sinirlarin Otesinde Egilmis Hatasi Makine egilmisse, onu dliz hale getirmenin bir yolunu bulun
Makine duzse, egim sensorune giden kablolar ve ardindan sensérun kendisini kontrol edin

LL Machine Tilted Beyond Safe Limits Fault: If the machine is tilted, find a way to make it level. If the machine is

level check the wiring to the tilt sensor and then the sensor itself.

Akii ve Sarj Cihazi Talimatlan

Akliyi Sarj Etmek Icin

Observe and Obey

. Do not use an external
charger or booster battery.

. Charge the battery in a
well-ventilated area.

. Use proper AC input
voltage for charging as
indicated on the charger.

. Use only a Mote authorized
battery and charger.

Mo

5
M)

1. Sarj etmeden 6nce pillerin bagli
oldugundan emin olun.

2. Pil bélmesini acin. Béime tim
sarj dénglsU boyunca acik
kalmalidir.

Bakim gerektirmeyen akii

3. Akl sarj cihazini topraklanmis
bir AC devresine baglayin.

4. Sarj cihazi, akinin tamamen
sarj oldugunu gdsterecektir.

Standart pil

5. AkU havalandirma kapaklarini
cikarin ve akl asit seviyesini
kontrol edin. Gerekirse,

1. AkU havalandirma kapaklarini
cikarin ve akl havalandirma
acikhklarindaki plastik contayi
kalici olarak cikarin.

2. Her bir hlcreyi, plakalari
Ortmeye yetecek seviyeye
gelene kadar akU asidiyle
(elektrolit) doldurun.

Pil sarj dénglsi tamamlanana
kadar maksimum seviyeye kadar
doldurmayin. Asiri doldurma, sarj
sirasinda pil asidinin tasmasina

sadece plakalari 6rtecek
kadar damitilmis su ekleyin.
Sarj dénglstnden dnce asiri
doldurmayin.

6. AkU havalandirma kapaklarini
degdistirin.

7. AkU sarj cihazini topraklanmis
bir AC devresine baglayin.

8. Sarj cihazi, akiinin tamamen
sarj oldugunu gdsterecektir.

9. Sarj donglst tamamlandiginda
akU asit seviyesini kontrol
edin. Doldurma tUpdndn
tabanina kadar damitilmis su ile
doldurun. Asiri doldurmayin.

Kuru Akl Doldurma ve Sarj Etme Talimatlari

neden olabilir. Pil asidi dékudlmelerini
karbonat ve suyla nétrlestirin.

3. Akl havalandirma kapaklarini
takin.

4. AkUyU sarj edin.

5. Sarj déngUsi tamamlandiginda
akU asit seviyesini kontrol edin.
Doldurma tUpUnin dibine kadar
damitiimis suyla doldurun. Asiri
doldurmayin.
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Tasima ve Kaldirma Talimatlari

Gozlemleyin ve Uygulayin

. Makineyi ving¢ veya forkliftle
kaldirirken hareketini
kontrol etmek icin sagduyu
ve planlama uygulanmalidir.

. Makineyi yalnizca kalifiye
hava kaldirma operatorleri
kamyona bindirmeli veya
kamyondan indirmelidir.

. Tasima araci diz bir ylzeye
park edilmelidir.

. Makine yuklenirken
yuvarlanmayi 6nlemek icin
tasima araci sabitlenmelidir.

. Arac kapasitesinin, ytkleme
ylzeylerinin ve zincirlerin
veya kayislarin makine
agdirligina dayanacak kadar
yeterli oldugundan emin
olun. Makine agirhgi igin seri
etiketine bakin.

. Frenler serbest
birakilmadan 6nce makine
diz bir ylzeyde olmali veya
sabitlenmelidir.

. Citeit pimleri ¢cikarildiginda
raylarin dismesine
izin vermeyin. Raylar
indirildiginde raylari sikica
tutun.

. Makineyi egim veya yan
egim derecesini asan
bir egimde strmeyin.
Calistirma

. Talimatlar bélimUundeki
Egim Uzerinde Stris
bélimune bakin.

. Tasima araci yataginin
egimi maksimum egim
derecesini asarsa, makine
aciklandigi gibi bir ving
kullanilarak ytuklenmeli ve
bosaltiimalidir.
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Fren Birakma Islemi

Hidrolik Motor Tahrik Modeli icin

1. Makinenin yuvarlanmasini
onlemek icin tekerlekleri
takozlayin.

2. Vinc¢ hattinin tahrik sasisi
baglanti noktalarina diizgin
bir sekilde sabitlendiginden
ve yolda tim engellerin
olmadigindan emin olun.

3. Fren valfini agmak icin siyah
fren serbest birakma digmesini
iceri itin.

4. Kirmizi fren serbest birakma
pompasi digmesini
pompalayin.

5. Fren serbest birakmayi
kapatmak istiyorsaniz, siyah
fren serbest birakma digmesini
disari cekmeniz yeterlidir.

DC Motor Siirlicii Modeli icin

1. Makinenin yuvarlanmasini
Onlemek icin tekerlekleri
takozlayin.

Tasimaya hazirlik olarak makine
tekerleklerini her zaman takozlayin.

Uzatma gUlvertesini geri ¢ekin ve
sabitleyin.

Tasimadan &nce anahtar salterini
kapall konuma getirin ve anahtari
cikarin.

TUm makineyi gevsek veya
sabitlenmemis nesneler acisindan
inceleyin.

Nakliye ylzeyine sabitlemek icin
sasi Uzerindeki baglama noktalarini
kullanin.

En az dért zincir veya kayis kullanin.
Yeterli yUk kapasitesine sahip
zincirler veya kayislar kullanin.

2. Zemin kirmizi Acil Durdurma
digmesini saat yéninde acgik
konuma getirin. Platform kirmizi
Acil Durdurma digmesini acgik
konuma cekin.

3. Asadl hareket edin ve zemin
kontroltinde platform yukari /
asagl dugmesini basil tutun,
bu arada anahtar anahtarini
“Zemin” konumuna getirin.
Alarm uyarilarindan sonra fren
serbest birakilacaktir.

4. Fren serbest birakmayi
kapatmak istiyorsaniz, sadece
“zemin” konumunda anahtar
anahtarini kapatin.

5. Hidrolik Tahrik Modelinin
cekilmesi 6nerilmez. Makinenin
cekilmesi gerekiyorsa, 3,5 km/
saat hizini asmayin.

6. DC Motor Tahrik Modelinin
cekilmesi 6nerilmez. Makinenin
cekilmesi gerekiyorsa, 4,0 km/
saat hizini asmayin.

Nakil icin Kamyona veya Ré6morka Sabitleme

Tirabzanlar katlanmissa, tasimadan
dnce kayislarla sabitleyin.




Gozlemleyin ve Uygulayin

Makineyi yalnizca kalifiyeli
ving operatoérleri donatmali
ve kaldirmalidir.

Makineyi yalnizca kalifiyeli
forklift operatorleri forkliftle
kaldirmahdir.

Ving kapasitesinin, yikleme
ylzeylerinin ve kayislarin
veya hatlarin makine
agirhgina dayanacak kadar
yeterli oldugundan emin
olun. Makine agirligi icin seri
plakasina bakin.

Makinenin Forklift ile Kaldirilmasi

Uzatma tablasinin, kontrollerin

ve bilesen tepsilerinin gUvenli
oldugundan emin olun. Makinedeki
tim gevsek 6Jeleri cikarin.

Platformu tamamen indirin.
Platform, tim yUkleme ve tasima
proseddurleri sirasinda alcaltiimis
kalmalidir.

Kaldirma Talimatlari

Platformu tamamen indirin. Uzatma
platformlarinin, kontrollerin ve
kapaklarin gtvenli oldugundan emin
olun.

Makinedeki tim gevsek parcalari
cikarin.

Bu sayfadaki tabloyu ve resmi

Merdivenin her iki tarafinda bulunan
forklift ceplerini kullanin.

Forklift catallarini forklift cepleriyle
ayni konuma getirin.

Catallarin sonuna kadar ileri dogru
surdn.

Makineyi 15 cm kaldirin ve ardindan
makineyi glvenli tutmak icin
catallari hafifce geriye dogru egin.

Catallari indirirken makinenin diiz
oldugundan emin olun.

Makineyi yandan kaldirmak, bilesen
hasarina neden olabilir.

kaldirma noktasi vardir.

Donanimi makineye zarar
vermeyecek ve makineyi diz
tutacak sekilde ayarlayin.

Center of gravity

kullanarak makinenizin agirlik Model X Axis Y Axis
merkezini belirleyin. SCLOSIO
Donanimi yalnizca makinedeki SCLIOT
belirlenmis kaldirma noktalarina
takin. Makinenin her iki ucunda iki SCLIZ14
e / \ Y
13
: / L/ \ I
=
/ \°
i
o / < °
Chassis ﬂ g 0
Lifting o Chassis
Points(2) i ) Lifting
T o Points(2)
Y Axis ; ﬁ\. =
@A







Diizenli Bakim Kontrol Noktalari

Teslimat Oncesi Hazirlik Raporu

Bakim Programi Bakim
Denetim Raporu

Planh bakim ¢izelgesi




MAINTENANCE INFORMATION

Diizenli Bakim Kontrol Noktalari

Teslimat Oncesi Hazirlik Raporu

Teslimat Oncesi Hazirlik raporunun
kopyalarini cikarin. Gerektiginde
tamamlanmis formlari saklayin.

Teslimat dncesi hazirlik raporu,
her tlr planli denetim icin kontrol
listeleri icerir.

Her denetim icin kullanmak Uzere

Bakim Programi

Bir programa goére gerceklestirilmesi
gereken bes tlr bakim denetimi vardir:

gruplarinin gerekli oldugunu
belirlemek icin asagidaki tabloyu

Observe and Obey gunluk, g aylik, alti aylik, yillik ve iki kullanin.

«  Only routine maintenance yillik. Planlanmis Bakim Prosedurleri
. e ) T . Kontrol
items specified in this BoIUmMU ve Bakim Denetim Raporu bes Muayene Listesi

manual shall be performed
by the operator.

alt bolime ayrilmistir: A, B, C, D ve ]
GUnlUk veya her 8 saatte bir A

E. Planlanmis bir denetim Uc ayda bir veya her 250

*  Scheduled maintenance ) A+B
inspections shall gerceklestirmek icin hangi prosedir saatte bir
be completed by Yari yilda bir veya her 500 A+B+C
qualified service saatte bir
technicians, according
to the manufacturer's \b(;lrllk veya her 1000 saatte A+B4CD
specifications and the iki yilda bir veya her 2000
requirements specified in A+B+C+D

saatte bir

this manual.

Bakim Denetim Raporu

Bakim denetim raporu, her tir planli
denetim icin kontrol listeleri icerir.

az 4 yil boyunca veya isvereniniz, is
yeriniz ve hUkimet dlUzenlemeleri ve

gereklilikleriyle uyumlu olarak saklayin.
Her denetim icin kullanmak Uzere

Bakim Denetim Raporunun kopyalarini
cikarin. Tamamlanmis formlari en

Teslimat Oncesi Hazirlik Raporu
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Teslimat Oncesi Hazirhg:
gerceklestirmek bayinin
sorumlulugundadir.

Teslimat Oncesi Hazirlik her
teslimattan 6nce gerceklestirilir.
Muayene, hizmete alinmadan énce
bir makinenin gérinlrde bir sorunu
olup olmadigini tespit etmek icin
tasarlanmistir.

Hasarli veya degistirilmis bir makine
asla kullanilmamalidir. Hasar

veya fabrika teslim durumundan
herhangi bir degisiklik tespit edilirse,

makine etiketlenmeli ve hizmetten
cikariimalidir.

Makinede onarimlar yalnizca
Ureticinin teknik &zelliklerine
gore kalifiye bir servis teknisyeni
tarafindan yapilabilir.

Planl bakim muayeneleri, Ureticinin
teknik 6zelliklerine ve bu kilavuzda
listelenen gerekliliklere gore kalifiye
servis teknisyenleri tarafindan
yapiimalidir.



Planh bakim cizelgesi

Makinenizde operatdr kilavuzunu
kullanin.

Teslimat Oncesi Hazirlk,
Operasyon Oncesi Muayene, Bakim
dJeleri ve Fonksiyon Testlerini
tamamlamaktan olusur.

Sonuclari kaydetmek icin bu formu
kullanin. Her parca tamamlandiktan
sonra uygun kutuya bir onay isareti
koyun. Operator kilavuzundaki
talimatlari izleyin.

Herhangi bir inceleme N alirsa,
makineyi hizmetten cikarin, onarin
ve tekrar inceleyin. Onarimdan
sonra, R kutusuna bir onay isareti
koyun.

Uc aylik, yillik ve iki yillik bakim, bu
makinenin servis kilavuzunda yer

alan prosedurlere uygun olarak bu
makinede bakim yapmak Uzere yeterli
egitim almis ve yeterlilik kazanmis

MAINTENANCE INFORMATION

Instructions

Legend
Y = yes, completed
M = no, unable to complete

R = repaired

Comments

Pre-Delivery Preparation Y N R

Pre-operation inspection
complefed

Maintenance items
completed

Function tests completed

Model

Serial number

Date

Machine owner

Inspected by (print)

Inspector signature

Inspector fitle

Inspector company

kalifiye bir kisi tarafindan yapilimalidir.

Uc aydan uzun stredir hizmet disi
olan makineler, tekrar hizmete

alinmadan 6nce Ug¢ aylik bir kontrolden
gecmelidir.
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ADDITIONAL INFORMATION

Platform ebatlari

Specifications

SCLO810 ABL14

Yikseklik, azami ¢alisma 124 m Havaya yayilan ses emisyonlari Yukseklik, azami calisma m

Yukseklik, platform azami 104 m Zemin is istasyonundaki ses basinci Yukseklik, platform azami m
seviyesi

Yikseklik, toplanmis konumda 23m Yukseklik, toplanmis konumda 23m
Platform is istasyonundaki ses basinci

Uzunluk, toplanmis konumda 58m sevivesi Uzunluk, toplanmis konumda m

yesi

Yatay erisim, azami 6,7m Garanti edilen ses giicl seviyesi Yatay erisim, azami m

Azami yuk kapasitesi 230 kg Platformdaki AC prizi Azami yuk kapasitesi 230 kg

Azami rlzgar hizi 12,5 m/sn Hidrolik basing, maksimum Azami rlzgar hizi 12,5 m/sn

Dingil mesafesi 2m (boom fonksiyonlari) Dingil mesafesi 2m

Doénme yaricap! (distan) Sistem voltaji D&nme yaricapi (distan)

Doénme yaricapi (icten) Lastik boyu, 4WD RT ve 2WD RT D&nme yaricapi (icten)

Doner tabla rotasyonu Lastik Boyutu, Zemine Batmama Ozelligi Déner tabla rotasyonu
Yuksek

Doner tabla kuyruk salinimi Doner tabla kuyruk salinimi

Sarus hizi, toplanmis konumda Maksimum egim orani, toplanmis konumda, 2WD Sirds hizi, toplanmis konumda

Surds hizi, bomlar ytkseltilmis konumda Platform meyil asagi konumda %25 Surds hizi, bomlar ytkseltilmis konumda

Zemin mesafesi, merkez Platform meyil yukari konumda %25 Zemin mesafesi, merkez

Zemin mesafesi, aks Yan egim %25 Zemin mesafesi, aks

Kumandalar Kumandalar

N Maksimum egim orani, toplanmis konumda, 4WD N
Agirhk 4600 kg Adirhk 6200 kg

Platform dengeleme

Platform ebatlari

Platform rotasyonu

Platform meyil asagi konumda %45
Platform meyil yukari konumda %45
Yan egim %25

Platform dengeleme

El/kol sisteminin maruz kaldigi toplam vibrasyon
dlzeyi 2,5 m/sn? dederini asmaz.

Tam vicudun maruz kaldigr agirlikli ivmelenmenin
en yliksek karekék ortalamast 0,5 m/sn? degerini
gecmez.

Not: Meyil derecesi, zemin kosullarina ve yeterli cekis
gucdine baghdir.

Yakit deposu kapasitesi 60 L

Platform rotasyonu

Zeminden ylikleme bilgileri

Azami lastik yuka

Lastik temas basinci

Kaplanan zemin Gzerindeki basing

Not: Zeminden ylkleme bilgileri yaklasik olarak
verilmistir ve farkli opsiyon konfigtrasyonlarini
kapsamamaktadir.

Yalnizca uygun glvenlik faktérleri ile kullaniimalidir.

Urtinlerimizin strekli olarak gelistirilmesi bir Genie
politikasidir. Uriin spesifikasyonlar dnceden haber
verilmeksizin veya herhangi bir ydkamlidlige tabi
olmaksizin degdistirilebilir.

El/kol sisteminin maruz kaldigi toplam vibrasyon
diizeyi 2,5 m/sn? degerini asmaz.

Tam vicudun maruz kaldigr agirlikli ivmelenmenin
en yiksek karekdk ortalamasi 0,5 m/sn? degerini
gecmez.




EK BILGILER

ABL16
Havaya yayilan ses emisyonlari Yukseklik, azami calisma 16 m Havaya yayilan ses emisyonlari
Zemin is istasyonundaki ses basinci Yukseklik, platform azami 14 m Zemin is istasyonundaki ses basinci
seviyesi seviyesi
Yukseklik, toplanmis konumda 23m
Platform is istasyonundaki ses basinci Platform is istasyonundaki ses basinci
seviyesi Uzunluk, toplanmis konumda 7m seviyesi
Garanti edilen ses glicl seviyesi Yatay erisim, azami 87m Garanti edilen ses glicl seviyesi
Platformdaki AC prizi Azami yUk kapasitesi 230 kg Platformdaki AC prizi
Hidrolik basing, maksimum Azami rizgar hizi 125 m/sn Hidrolik basing, maksimum
(boom fonksiyonlari) Dingil mesafesi 2m (boom fonksiyonlar)
Sistem voltaji Dénme yaricapi (distan) Sistem voltaji
Lastik boyu, 4WD RT ve 2WD RT Dénme varicap! (icten) Lastik boyu, 4WD RT ve 2WD RT
Lastik Boyutu, Zemine Batmama Ozelligi Déner tabla rotasyonu Lastik Boyutu, Zemine Batmama Ozelligi
Yuksek Yuksek
Doner tabla kuyruk salinimi
Maksimum egim orani, toplanmis konumda, 2WD Surds hizi, toplanmis konumda Maksimum egim orani, toplanmis konumda, 2WD
Platform meyil asagi konumda %25 Surds hizi, bomlar ytkseltilmis konumda Platform meyil asagi konumda %25
Platform meyil yukari konumda %25 Zemin mesafesi, merkez Platform meyil yukari konumda %25
Yan egim %25 Zemin mesafesi, aks Yan egim %25
Kumandalar
Maksimum egim orani, toplanmis konumda, 4WD N Maksimum egim orani, toplanmis konumda, 4WD
Agirhk 6200 kg

Platform ebatlari

Platform meyil asagi konumda %45
Platform meyil yukari konumda %45
Yan egim %25

Platform dengeleme

Not: Meyil derecesi, zemin kosullarina ve yeterli cekis
gdcuine baghdir.

Yakit deposu kapasitesi 60 L

Platform rotasyonu

Platform meyil asagi konumda %45
Platform meyil yukari konumda %45
Yan egim %25

Zeminden yilikleme bilgileri

Azami lastik yuka

Lastik temas basinci

Kaplanan zemin tzerindeki basing

Not: Zeminden ylkleme bilgileri yaklasik olarak
verilmistir ve farkli opsiyon konfigtirasyonlarini
kapsamamaktadir.

Yalnizca uygun glvenlik faktérleri ile kullaniimalidir.

Urtinlerimizin stirekli olarak gelistirilmesi bir Genie
politikasidir. Uriin spesifikasyonlart &nceden haber
verilmeksizin veya herhangi bir yikiamlidltge tabi
olmaksizin degistirilebilir.

El/kol sisteminin maruz kaldigi toplam vibrasyon
ddzeyi 2,5 m/sn? dederini asmaz.

Tum vicudun maruz kaldigr agirlikli ivmelenmenin
en yliksek karekék ortalamasit 0,5 m/sn? degerini
gecmez.

Not: Meyil derecesi, zemin kosullarina ve yeterli cekis
gucdne bagldir.

Yakit deposu kapasitesi 60 L

Zeminden yilikleme bilgileri

Azami lastik yuka

Lastik temas basinci

Kaplanan zemin Gzerindeki basing

Not: Zeminden ylkleme bilgileri yaklasik olarak
verilmistir ve farkl opsiyon konfigdrasyonlarini
kapsamamaktadir.

Yalnizca uygun glvenlik faktérleri ile kullaniimalidir.

Urtinlerimizin strekli olarak gelistirilmesi bir Genie
politikasidir. Uriin spesifikasyonlari dnceden haber
verilmeksizin veya herhangi bir yikamldlige tabi
olmaksizin degdistirilebilir.







